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Standard zawiera minimum wymagan bezpieczenstwa, jakie nalezy spetni¢ na etapie dopuszczenia narzedzi
do uzytku. Wskazuje zakres i czestotliwos$¢ prowadzenia przegladéw, a takze wymagania dotyczace
wykonywania czynnosci konserwacyjnych i napraw.

Uzywanie niesprawnych narzedzi znaczaco zwieksza ryzyko wystapienia wypadkéw i innych niebezpiecznych
zdarzen. Dlatego tez konieczne jest zaplanowanie i wdrozenie srodkéw organizacyjnych i technicznych,
stuzacych kontroli stanu technicznego i sprawnosci narzedzi. Zasady bezpiecznej eksploatacji i procedury
kontroli sprawnosci narzedzi obowigzujace na budowie powinny by¢ okre$lone w Planie BIOZ (2).

A. WSTEP

1. Organizator pracy (8) ma obowiazek dopilnowa¢, aby wszystkie narzedzia:

e byty sprawne technicznie i spetniaty wymagania norm bezpieczenstwa:
- narzedzia powinny by¢ oznakowane znakami i barwami bezpieczenstwa zgodnie z normami,
- narzedzia zmechanizowane powinny mie¢ czytelne oznakowanie znakiem CE i deklaracje
zgodnosci WE, sporzadzong w jezyku polskim (lub przettumaczong na jezyk polski),
- narzedzia powinny miec instrukcje uzytkowania w jezyku polskim (jezeli operator nie postuguje sie
tym jezykiem, to takze w innym, znanym mu jezyku),

e zapewnic¢ skuteczny system kontroli stanu technicznego i zuzycia narzedzi, dokonywac¢ biezacych
przegladow, w tym udokumentowanej kontroli codziennej sprawnosci technicznej i bezpiecznego
uzytkowania, konserwacji i remontéw zgodnie z wytycznymi producenta,

e zapewni¢ warunki do prawidtowego przechowywania i konserwacji narzedzi,

e prowadzi¢ ewidencje narzedzi.
2. Narzedzia moga by¢ obstugiwane i konserwowane zgodnie z instrukcja producenta, przez
kompetentnych (7) pracownikéw, ktorzy:

e majg aktualne orzeczenie lekarskie o braku przeciwwskazan do pracy na zajmowanym stanowisku,

e posiadajg aktualne obowigzkowe szkolenia w dziedzinie bezpieczenstwa i higieny pracy
(z zastrzezeniem, ze pracownicy zatrudnieni na stanowiskach robotniczych powinni mie¢ szkolenie
okresowe nie starsze niz 1 rok),

e przeszliinstruktaz stanowiskowy i zostali zapoznani z instrukcjg obstugi narzedzia.

3. Pracownikéw eksploatujacych narzedzia nalezy wyposazy¢ w odziez roboczg i kamizelke ostrzegawcza
lub odziez ochronna spetniajaca wymagania dla 2 klasy odblaskowosci, obuwie ochronne oraz $rodki
ochrony indywidualnej - $OI (15) tj. hetm ochronny z paskiem podbrédkowym, okulary ochronne
spetniajagce wymagania dla 1 klasy optycznej, a takze inne $OI (15) wskazane przez producenta
w instrukgcji.

4. Wyposazenie osobiste musi by¢ zgodne ze Standardami 18.5. Odziez i obuwie oraz 18.4. $OI - sprzet
i ochrony indywidualne.

5. Sposéb przenoszenia narzedzi, a takze organizacje miejsca do przechowywania i konserwacji narzedzi, co
ma wptyw na stan techniczny, zawarto w Standardzie 15.0 Narzedzia.
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Miejsca i stanowiska prowadzenia przegladéw, konserwacji lub napraw narzedzi nalezy oswietli¢
stosownie do wykonywanych czynnosci, o ile oswietlenie ogélne nie zapewnia wtasciwych parametréow.
Punkty Swietlne musza zapewnia¢ réownomierne oswietlenie, bez ostrych cieni i efektu ol$nienia.
Wytyczne w tym zakresie zawarto w Standardzie 9.5 Oswietlenie terenu budowy i stanowisk pracy.
Przewody zasilajace elektronarzedzia musza byé¢ w dobrym stanie technicznym. Powinny by¢
dostosowane do warunkéw panujgcych na budowie. Szczegétowe wytyczne opisane s3 w Standardzie
9.8 Rozdzielnice budowlane (RB), przewody zasilajace i kable - tymczasowe budowlane instalacje
elektryczne.

W oparciu o Plan BIOZ (2), a takze o dokumentacje techniczno-ruchowg i instrukcje narzedzi, ktére
zostana uzyte podczas realizacji prac, organizator pracy (8) ma obowigzek przygotowa¢ IBWR (22) dla
robot budowlanych wykonywanych przy uzyciu narzedzi. Musi ona uwzglednia¢ niezbedne czynnosci
zwigzane z dopuszczeniem narzedzi do pracy (przeglady biezace i okresowe, konserwacje).

Wszystkich pracownikow wykonujacych prace z uzyciem narzedzi nalezy zapozna¢ z IBWR (22) oraz
instrukcjami producenta.

Stan techniczny narzedzi nalezy kontrolowaé na biezaco, a takze okresowo - zgodnie z zaleceniami
producenta.

Zalecany minimalny zakres i czestotliwos¢ przegladéw okreslono w tabeli (rys. 1).

Minimalna czestotliwo$¢ kontroli

Przeglad biezacy:

» kompletnos$¢ narzedzia, " Kazdorazowo przed

rozpoczeciem pracy

Narzedzia » ogledziny rekojesci/uchwytu (stan ogélny,
reczne mocowanie, stan powierzchni), = Kazdorazowo po przejeciu
» ogledziny czesci roboczej (ksztatt, krawedzie, narzedzia od innego
dtugos¢, ostrosé, deformacje). pracownika

Przeglad biezacy:

» kompletnosc¢ narzedzia,

» ogledziny stanu obudowy,

» ogledziny przewodu przytaczeniowego (wtyczki,

odgietki), .
) . . . ., » Kazdorazowo przed
» ogledziny stanu izolacji przewodu (ciggtos¢ .
. I rozpoczeciem pracy
izolacji),
» ogledziny rekojesci/uchwytu (stan ogdlny, = Kazdorazowo po przejeciu
mocowanie, stan powierzchni), narzedzia od innego
» ogledziny stanu, mocowania i regulacji oston i pracownika

zabezpieczen elementéw ruchomych i wirujacych,
» dziatanie elementéw sterujacych (przyciski,
pokretta, blokady),
» sprawdzenie biegu jatowego.

Badanie okresowe:

» ogledziny zewnetrzne (jak podczas przegladu
biezacego),

» ogledziny wewnetrzne wymagajace czeSciowego

= Nie rzadziej niz co 2-4 miesigce
(w zaleznosci od panujacych

demontazu (wg zalecen producenta), warunkéw)
" sprawdzenie biegu jatowego, = Po kazdej sytuacji, ktéra moze
= wykonanie testow funkcjonalnych pod mie¢ wptyw na bezpieczenstwo
obcigzeniem, ) uzytkowania (np. upadek,
= pomiar rezystangji izoladji, uderzenie, zawilgocenie)

» pomiar obwodu ochronnego (przewodu PE),
= pomiar pradu uptywu.

Rysunek 1 Minimalny zakres i czestotliwo$¢ przegladéw narzedzi recznych i elektronarzedzi

13{Dobrg praktyka jest wykonanie przegladu biezacego réwniez po zakonczeniu pracy - co pozwala na

wykrycie i zgtoszenie uszkodzen, ktére mogty powsta¢ w trakcie uzytkowania. Dzieki temu uszkodzone
narzedzie nie wréci do magazynu i nie bedzie udostepnione nastepnego dnia jako sprawne.
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14. Przeglady biezace narzedzi recznych i zmechanizowanych (w tym elektronarzedzi) prowadzi pracownik -
uzytkownik narzedzia - kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy, rowniez po przejeciu narzedzia od
innego pracownika.

15. Przeglady okresowe narzedzi zmechanizowanych powinny by¢ dokonywane przez kompetentne (7)
osoby, np. w autoryzowanych przez producenta centrach serwisowych, zawsze zgodnie z instrukcja
producenta.

16. Pomiary elektryczne elektronarzedzi moga wykonywaé wytacznie osoby posiadajace wymagane
Swiadectwa kwalifikacyjne, nabywane w trybie obowiazujacych przepiséow. Szczegétowe informacje
zawarto w Standardzie 4.2 Polecenia na prace, kwalifikacje, uprawnienia.

17. Kazde narzedzie zmechanizowane dopuszczone do eksploatacji po przegladzie okresowym powinno by¢
oznakowane w sposob umozliwiajacy jego identyfikacje i ocene stanu technicznego.

18./Dobrg praktyka jest stosowanie na budowie jednolitego systemu znakowania narzedzi, np. etykiet,
kodéw kreskowych, kodéw QR, znacznikéw RFID (Radio-Frequency ldentification), zawierajacych co
najmniej dane identyfikacyjne narzedzia i terminy nastepnego badania okresowego (rys. 2).
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Rysunek 2 Przyktadowe oznakowanie elektronarzedzia po przegladzie okresowym

19. Jezeli narzedzie nie spetnia wymagan bezpieczenstwa lub nie jest jednoznacznie oznaczone jako
dopuszczone do uzytku, pracownik - uzytkownik narzedzia - ma obowigzek przekazac¢ je niezwtocznie
bezposredniemu przetozonemu. Narzedzie musi zosta¢ wycofane z uzytku.

20. Narzedzie wycofane z uzytku nalezy oznakowac jako nienadajace sie do uzytku i umiesci¢ w oznaczonym
miejscu.

21. Organizator pracy (8) ma obowigzek wytaczy¢ z eksploatacji, przekaza¢ do naprawy lub zutylizowaé
narzedzie, ktére nie spetnia wymagan bezpieczenstwa (jest niekompletne, uszkodzone lub niesprawne).

22. Narzedzia reczne i elektronarzedzia nalezy konserwowac zgodnie z zaleceniami producenta (patrz: punkt
D).

23. Jesli warunki lub sposéb prowadzenia robét nie s3 zgodne z przepisami i stwarzaja bezposrednie
zagrozenie dla zdrowia lub zycia pracownika, a takze w sytuacji, kiedy wykonywana przez niego praca
stanowi zagrozenie dla innych oséb, kazdy pracownik ma obowigzek:

- powstrzymania sie od wykonywania pracy,
- ostrzezenia o zauwazonym niebezpieczenstwie oséb znajdujgcych sie w rejonie zagrozenia,
- niezwtocznego zawiadomienia przetozonego o niebezpieczenstwie.

B. PRZEGLAD NARZEDZI RECZNYCH

—_

Narzedzia poddaje sie regularnym przeglagdom biezacym.

2. nalezy wykonywac¢ kazdorazowo przed wydaniem narzedzia do uzytku, po przejeciu
narzedzia od innego pracownika, a takze po zakonczeniu pracy.

3. Przegladu biezacego dokonuje pracownik - uzytkownik narzedzia.

4. Przeglad biezacy obejmuje sprawdzenie stanu ogélnego, kompletnosci narzedzia, stanu rekojesci

(uchwytu), czesci roboczej i mechanizméw ruchomych.

15.4 - Przeglady, konserwacje i naprawy narzedzi

$/15.4/2025/ver.2




5.

6.

7.

11.

12.

Porozumienie
dla Bezpieczenstwa
w Budownictwie

Rekojesci i uchwyty narzedzi powinny:
e byc cate, bez peknie¢, odpryskow, wgniecen czy odksztatcen,
e byc¢ zamocowane, trwale i pewnie osadzone w czesci roboczej (np. w trzonku mtotka); rekojes¢ nie
moze by¢ luzna ani obracac sie, np.
- trzonek mtotka nie moze by¢ spekany i powinien by¢ mocno osadzony w obuchu z pomoca klina,
- noze dtut musza by¢ mocno osadzone w trzonkach, a drewniane trzonki powinny by¢
zabezpieczone metalowymi pierscieniami (skuwkami) przed peknieciem,
e miec gtadka i czysta powierzchnie (bez drzazg, sladéw smardw, olejéw); powierzchnia powinna by¢
antyposlizgowa (jesli tak przewidziat producent).
Czescii elementy robocze muszg gwarantowacd precyzje i wytrzymatosé:
e gtowa/obuch narzedzia musza by¢ wolne od peknie¢, zadzioréw, ostrych krawedzi i spekan (tzw.
grzybkowanie),
e powierzchnie bijace musza by¢ ptaskie lub lekko wypukte, bez wyszczerbien (wady - takie jak
rozklep, spekanie i wyszczerbienia sg niedozwolone),
e czesci robocze narzedzi tnacych i obrabiajacych (np. dtut, pilnikéw, nozy, wiertet) musza miec
wymagang ostros¢,
e ostrza szczypiec (uzywanych do przecinania) powinny doktadnie sie schodzi¢ i nie moga by¢
wyszczerbione,
e brzeszczot pity recznej powinien by¢ ostry i wtasciwie osadzony,
e przecinaki nie moga miec zbitej i zdeformowanej gtéwki oraz uszkodzonego ochraniacza PCV,
e szczeki, gniazda i koncéwki narzedzi do mocowania (np. kluczy, nasadek, wkretakéw) nie moga by¢
wyszczerbione, wyrobione ani zdeformowane; muszg precyzyjnie pasowac do tbéw srub/nakretek:
- szczeki kluczy oczkowych i nasadowych musza by¢ doktadnie réwnolegte, bez zbitych i wytartych
koncéw, pekniec i ztaman.
- boki ostrza wkretakéw nie moga by¢ zaokraglone, a cze$¢ pracujaca powinna stanowic linie prosta.
Mechanizmy i elementy ruchome musza by¢ sprawne:
e ruchome potaczenia i zawiasy w narzedziach przegubowych (klucze nastawne, szczypce,
kombinerki) powinny pracowac ptynnie, ale bez nadmiernego luzu bocznego,
e mechanizmy blokujace, sprezyny i elementy regulujace musza dziata¢ lekko i pewnie blokowac
rozstaw po wykonaniu regulacji, np.:
- $ruba regulacyjna klucza nastawnego musi dziata¢ lekko i pewnie blokowa¢ rozstaw szczek,
- sprezyny i mechanizmy blokujagce w nozach z ostrzem tamanym muszg by¢ sprawne i dziata¢
poprawnie.
Elementy pomiarowe w narzedziach pomiarowych (np. poziomic, miar) muszg by¢ czytelne,
nieuszkodzone i mie¢ zachowana kalibracje.
Narzedzie nie moze by¢ zdeformowane (wygiete, skrzywione) ani pekniete.

. Narzedzie musi by¢ wolne od zaawansowanej korozji (rdzy), ktéra mogtaby ostabia¢ jego strukture,

utrudniac prace lub negatywnie wptywa¢ na mechanizmy.

Wszystkie oznaczenia producenta, wymiary oraz ewentualne symbole izolacji musza by¢ czytelne
i nieuszkodzone.

Wszystkie narzedzia reczne powinny by¢ odktadane na wyznaczone miejsca (np. szafka narzedziowa
w magazynie) badz umieszczone w pasie narzedziowym (monterskim) — w trakcie przenoszenia przez
pracownika.

C. PRZEGLADY ELEKTRONARZEDZI

1.

Elektronarzedzia poddaje sie regularnym przegladom i badaniom:

e biezacym - kazdorazowo przed wydaniem elektronarzedzia do uzytku, po przejeciu
elektronarzedzia od innego pracownika, a takze po zakonczeniu pracy,

e okresowym - prowadzonym w ustalonych okresach, w zalezno$ci od kategorii uzytkowania.
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nalezy wykonywa¢ kazdorazowo przed wydaniem elektronarzedzia do uzytku, po
przejeciu elektronarzedzia od innego pracownika, a takze po zakonczeniu pracy.

Przegladu biezacego dokonuje pracownik - uzytkownik narzedzia, ktéry ma wiedze i umiejetnosci
w zakresie bezpiecznej eksploatacji elektronarzedzi.
Przeglad biezacy elektronarzedzia polega na:

e sprawdzeniu kompletnosci elektronarzedzia,

e ogledzinach stanu obudowy,

e ogledzinach przewodu przytaczeniowego (wtyczki, odgietki),

e ogledzinach stanu przewodu zasilajgcego (ciagtos¢ izolacji),

e ogledzinach rekojesci/uchwytu (stan ogélny, mocowanie, stan powierzchni),

e ogledzinach stanu, mocowania i regulacji oston i zabezpieczen elementéw ruchomych i wirujacych,

e sprawdzeniu dziatania elementéw sterujacych (przyciski, pokretta, blokady),

e sprawdzeniu biegu jatowego.
Elektronarzedzie musi posiada¢ wszystkie elementy konieczne do bezpiecznej i prawidtowej pracy,
zgodnie z instrukcjg producenta.
Obudowa musi by¢ cata, bez peknie¢, wyszczerbien, gtebokich rys, widocznych odksztatcen oraz $ladow
przegrzania.
Wtyczka musi by¢ cata, bez uszkodzen mechanicznych, a jej styki - niepogiete i czyste.
Odgietka (miejsce, w ktérym przewdd wchodzi do obudowy/wtyczki) musi by¢ szczelna i nienaruszona,
pewnie mocujaca przewéd i zapobiegajaca jego zginaniu pod ostrym katem.
Przewdd zasilajacy na catej jego dtugosci musi mie¢ nienaruszong izolacje zewnetrzng (bez widocznych
przetar¢, przecie¢, zgniecen ani miejsc, w ktérych widoczna jest izolacja wewnetrzna lub zyty przewodu).
Rekojesci i uchwyty musza by¢ cate, bez peknie¢, odpryskéw i uszkodzen. Powierzchnia musi by¢ czysta,
sucha i zapewnia¢ pewny, antyposlizgowy chwyt.
Uchwyty dodatkowe (pomocnicze) muszg by¢ pewnie i stabilnie zamocowane, bez luzéw.
Wszystkie ostony i zabezpieczenia (np. elementéw ruchomych, wirujacych, tnacych) musza by¢
nieuszkodzone (bez peknie¢ czy odksztatcen) i pewnie zamocowane.

Jesli ostony sg skonstruowane w taki sposéb, aby samoczynnie powracaty do pozycji zabezpieczajacej,
nalezy sprawdzi¢ ich funkcjonowanie.

Przyciski (wtaczniki) musza dziata¢ ptynnie, pewnie i natychmiastowo zataczaé/wytaczac¢ zasilanie.
Powinny samoczynnie powracac do pozycji wytaczonej (jesli nie jest to wtacznik bistabilny).
Blokada przed przypadkowym wtaczeniem musi dziata¢ skutecznie.
Wszelkie pokretta (np. regulacja obrotéw) musza dziata¢ ptynnie i utrzymywac wybrang nastawe.
Sprawdzenie biegu jatowego polega na obserwacji dziatania elektronarzedzia:
e po wtaczeniu narzedzie powinno pracowac réwnomiernie, bez nadmiernego iskrzenia komutatora,
bez nietypowych wibracji, hatasu, stukéw czy wydzielajacego sie zapachu,
e obroty powinny by¢ stabilne, dodatkowo nie powinny wystepowa¢ oznaki zacierania sie tozysk lub
przegrzewania (po krotkim tescie).
Nalezy sprawdzi¢ oznakowanie znakami i barwami bezpieczenstwa zgodnie z normami.

Nalezy zweryfikowaé, czy narzedzie jest dopuszczone do eksploatacji — sprawdzi¢ termin nastepnego
badania okresowego (odczytanie danych z etykiety).

Nalezy sprawdzi¢ oznaczenie klasy ochronnosci i inne parametry, aby sie upewni¢, czy moze zostac uzyte
w danych warunkach.

nalezy wykonywac systematycznie, w okreslonych odstepach czasu.
W zaleznosci od kategorii uzytkowania, badania okresowe powinny by¢ przeprowadzane:

e nierzadziej niz co 6 miesiecy — dla kategorii I,
e nierzadziej niz co 4 miesigce — dla kategorii ll,
e nierzadziej niz co 2 miesigce — dla kategorii Ill.
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Okresy te nalezy skroci¢ o potowe (o 50%) dla elektronarzedzi uzytkowanych w warunkach zwiekszonego
prawdopodobienstwa uszkodzenia mechanicznego (w pomieszczeniach zapylonych i zawilgoconych oraz
na rusztowaniach).
Ustalenie kategorii zalezy od sposobu pracy danego elektronarzedzia:
e | kategoria uzytkowania - eksploatowane dorywczo, kilkukrotnie w ciggu jednej zmiany i zwracane
do wypozyczalni po pracy,

e Il kategoria uzytkowania - eksploatowane czesto w ciagu jednej zmiany i nie zwracane do
wypozyczalni,
e |ll kategoria uzytkowania - eksploatowane w sposdb ciggty na wiecej niz jednej zmianie,

zainstalowane na state, np. w linii produkcyjnej lub montazowe;j.
Elektronarzedzia eksploatowane na terenie budéw nalezy zaliczy¢ do Il kategorii uzytkowania.
Badania okresowe nalezy przeprowadzi¢ rowniez w przypadku, kiedy elektronarzedzie zostato narazone
na utrate cech ochronnych. Do takiej sytuacji moze dojs¢ wtedy, gdy narzedzie upadnie, zostanie
poddane dziataniu wilgoci lub ma kontakt z substancja niebezpieczna.
Badania okresowe elektronarzedzi powinny by¢ dokonywane przez kompetentne (7) osoby, np. personel
serwisu producenta; nalezy sprawdzic¢ zalecenia producenta podane w instrukgji.
Pomiary elektryczne elektronarzedzi moga wykonywaé¢ wytacznie osoby posiadajace wymagane
Swiadectwa kwalifikacyjne, nabywane w trybie obowiazujacych przepiséw. Szczegétowe informacje
zawarte s w Standardzie 4.2 Polecenia na prace, kwalifikacje, uprawnienia.
Badanie okresowe elektronarzedzia polega na:
e przeprowadzeniu ogledzin zewnetrznych (jak podczas przegladu biezacego — patrz: punkt C5-18),
e przeprowadzeniu ogledzin wewnetrznych zgodnie z zaleceniami; moze ono obejmowac:
- sprawdzenie mechanicznych zamocowan przewodu zasilajacego, trwatosci stykéow taczeniowych
wewnatrz elektronarzedzia i wtyczki, sprawdzenie stanu przewodu ochronnego PE oraz wszystkich
jego potaczen i zaciskow ochronnych, zamocowan i stykéw taczeniowych wszystkich elementéw
urzadzenia (wytacznika, regulatora, kondensatora itp.),
- sprawdzenie dziatania tozysk oraz stanu przektadni obrotéw i wykonanie smarowania elementéw
mechanicznych,
- sprawdzenie stanu wentylacji (odkurzenie i czyszczenie otworéw),
- kontrole elementéw wewnetrznych oraz obudowy i ich regulacje, np. dokrecenie.
e sprawdzeniu biegu jatowego,
e wykonaniu testow Funkcjonalnych pod obcigzeniem, ktére pozwalaja oceni¢, jak narzedzie
zachowuje sie w rzeczywistych warunkach pracy,
e przeprowadzeniu pomiaréw:
- ciagtosci przewodu ochronnego (PE) narzedzi | klasy ochronnosci,
- rezystancji izolacji narzedzi I i Il klasy ochronnosci (sieciowych),
- pradu uptywu narzedzi |, I1i Il klasy ochronnosci.
Kazde elektronarzedzie powinno miec¢ zatozong kartoteke, w ktérej zapisuje sie wyniki kontroli. Powinny
sie w niej znalez¢ terminy badan okresowych, ich wyniki oraz terminy kolejnych badan. Nalezy odnotowat¢
wszelkie stwierdzone uszkodzenia, a takze przeprowadzone naprawy.
Kartoteka elektronarzedzia powinna by¢ dostepna na terenie budowy.
Elektronarzedzie mozna dopusci¢ do eksploatacji, jezeli wszystkie wykonane préby i badania dadza
wyniki pozytywne.
Elektronarzedzie dopuszczone do eksploatacji nalezy oznakowac (patrz: punkt A18-19).
Jezeli elektronarzedzie nie spetnia wymagan bezpieczenstwa, nalezy je wycofac z uzytku i przekazac do
naprawy lub utylizacji.

D. KONSERWACJE | NAPRAWY

1.
2.

Konserwacja narzedzi jest kluczowa dla ich trwatosci, bezpieczenstwa i efektywnosci pracy.
Czynnosci konserwacyjne narzedzi nalezy prowadzi¢ wedtug zalecen producenta.
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3.

10.
11.

12.

Porozumienie
dla Bezpieczenstwa
w Budownictwie

Do czynnosci konserwacyjnych zalicza sie:

e czyszczenie narzedzia po kazdym uzyciu (usuniecie zanieczyszczen, pytu, opitkéw, pozostatosci

srodkéw chemicznych, np. zaprawy),

e ochrone metalowych czesci przed korozja (osuszenie i naniesienie srodka antykorozyjnego),

e smarowanie elementéw ruchomych (np. zawiaséw) i usuniecie nadmiaru smaru,

e ostrzenie i regeneracje ostrzy narzedzi tnacych i pilnikow,

e dokrecenie i regulacje srub, nakretek i innych mocowan.
Zakres czynnosci konserwacyjnych elektronarzedzi, ktére mozna wykona¢ samodzielnie oraz tych, ktére
wymagajg wykwalifikowanego serwisu, a takze sposéb ich prowadzenia okres$la producent
elektronarzedzia.
Czestotliwos¢ konserwacji (tzw. cykle lub okresy konserwacji elektronarzedzi) okresla producent
w instrukcji obstugi.
Informacja o potrzebie wykonania czynnosci konserwacyjnych moze sie réwniez pojawia¢ na
wyswietlaczu elektronarzedzia.
Uzywanie substancji chemicznych do konserwacji wymaga zastosowania s$rodkéw bezpieczenstwa
okreslonych w karcie charakterystyki substancji lub mieszaniny chemicznej (KCh).
Po zakonczeniu prac konserwacyjnych nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie mechanizmy zabezpieczajace
zostaty zamontowane i czy dziatajg prawidtowo.
WSszystkie niesprawnosci i usterki narzedzi, stwierdzane w trakcie przegladéw, powinny by¢ usuwane na
biezaco, w trybie napraw.
Naprawy narzedzi nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi producenta, zawartymi w instrukcji obstugi.
Napraw elektronarzedzi moga dokonywaé¢ uprawnione i wyspecjalizowane jednostki badZz osoby
posiadajace wymagane uprawnienia i kwalifikacje.
Po wykonaniu naprawy nalezy przeprowadzi¢ przeglad okresowy i petng procedure dopuszczenia
narzedzia do uzytku (patrz: punkt Bi C).
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