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 STANDARDY BHP  

15.4 Przeglądy, konserwacje i naprawy narzędzi 

     

 

Standard zawiera minimum wymagań bezpieczeństwa, jakie należy spełnić na etapie dopuszczenia narzędzi 

do użytku. Wskazuje zakres i częstotliwość prowadzenia przeglądów, a także wymagania dotyczące 

wykonywania czynności konserwacyjnych i napraw. 

 

 

 
 UWAGA  

Używanie niesprawnych narzędzi znacząco zwiększa ryzyko wystąpienia wypadków i  innych niebezpiecznych 

zdarzeń. Dlatego też konieczne jest zaplanowanie i wdrożenie środków organizacyjnych i technicznych, 

służących kontroli stanu technicznego i sprawności narzędzi. Zasady bezpiecznej eksploatacji i procedury 

kontroli sprawności narzędzi obowiązujące na budowie powinny być określone w Planie BIOZ (2). 

 

 

 
A. WSTĘP 

 

1. Organizator pracy (8) ma obowiązek dopilnować, aby wszystkie narzędzia: 

• były sprawne technicznie i spełniały wymagania norm bezpieczeństwa:  

- narzędzia powinny być oznakowane znakami i barwami bezpieczeństwa zgodnie z normami, 

- narzędzia zmechanizowane powinny mieć czytelne oznakowanie znakiem CE i deklarację 

zgodności WE, sporządzoną w języku polskim (lub przetłumaczoną na język polski), 

- narzędzia powinny mieć instrukcję użytkowania w języku polskim (jeżeli operator nie posługuje się 

tym językiem, to także w innym, znanym mu języku),  

• zapewnić skuteczny system kontroli stanu technicznego i zużycia narzędzi, dokonywać bieżących 

przeglądów, w tym udokumentowanej kontroli codziennej sprawności technicznej i bezpiecznego 

użytkowania, konserwacji i remontów zgodnie z wytycznymi producenta, 

• zapewnić warunki do prawidłowego przechowywania i konserwacji narzędzi, 

• prowadzić ewidencję narzędzi. 

2. Narzędzia mogą być obsługiwane i konserwowane zgodnie z instrukcją producenta, przez 

kompetentnych (7) pracowników, którzy: 

• mają aktualne orzeczenie lekarskie o braku przeciwwskazań do pracy na zajmowanym stanowisku, 

• posiadają aktualne obowiązkowe szkolenia w dziedzinie bezpieczeństwa i higieny pracy  

(z zastrzeżeniem, że pracownicy zatrudnieni na stanowiskach robotniczych powinni mieć szkolenie 

okresowe nie starsze niż 1 rok), 

• przeszli instruktaż stanowiskowy i zostali zapoznani z instrukcją obsługi narzędzia. 

3. Pracowników eksploatujących narzędzia należy wyposażyć w odzież roboczą i kamizelkę ostrzegawczą 

lub odzież ochronną spełniającą wymagania dla 2 klasy odblaskowości, obuwie ochronne oraz środki 

ochrony indywidualnej - ŚOI (15) tj. hełm ochronny z paskiem podbródkowym, okulary ochronne 

spełniające wymagania dla 1 klasy optycznej, a także inne ŚOI (15) wskazane przez producenta  

w instrukcji.  

4. Wyposażenie osobiste musi być zgodne ze Standardami 18.5. Odzież i obuwie oraz 18.4. ŚOI – sprzęt  

i ochrony indywidualne. 

5. Sposób przenoszenia narzędzi, a także organizację miejsca do przechowywania i konserwacji narzędzi, co 

ma wpływ na stan techniczny, zawarto w Standardzie 15.0 Narzędzia. 
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6. Miejsca i stanowiska prowadzenia przeglądów, konserwacji lub napraw narzędzi należy oświetlić 

stosownie do wykonywanych czynności, o ile oświetlenie ogólne nie zapewnia właściwych parametrów.  

7. Punkty świetlne muszą zapewniać równomierne oświetlenie, bez ostrych cieni i efektu olśnienia. 

Wytyczne w tym zakresie zawarto w Standardzie 9.5 Oświetlenie terenu budowy i stanowisk pracy. 

8. Przewody zasilające elektronarzędzia muszą być w dobrym stanie technicznym. Powinny być 

dostosowane do warunków panujących na budowie. Szczegółowe wytyczne opisane są w Standardzie 

9.8 Rozdzielnice budowlane (RB), przewody zasilające i kable – tymczasowe budowlane instalacje 

elektryczne. 

9. W oparciu o Plan BIOZ (2), a także o dokumentację techniczno-ruchową i instrukcje narzędzi, które 

zostaną użyte podczas realizacji prac, organizator pracy (8) ma obowiązek przygotować IBWR (22) dla 

robót budowlanych wykonywanych przy użyciu narzędzi. Musi ona uwzględniać niezbędne czynności 

związane z dopuszczeniem narzędzi do pracy (przeglądy bieżące i okresowe, konserwacje).  

10. Wszystkich pracowników wykonujących pracę z użyciem narzędzi należy zapoznać z IBWR (22) oraz 

instrukcjami producenta. 

11. Stan techniczny narzędzi należy kontrolować na bieżąco, a także okresowo - zgodnie z zaleceniami 

producenta.  

12. Zalecany minimalny zakres i częstotliwość przeglądów określono w tabeli (rys. 1). 
 

Rodzaj narzędzi Minimalny zakres kontroli Minimalna częstotliwość kontroli 

Narzędzia 
ręczne 

Przegląd bieżący: 
▪ kompletność narzędzia, 
▪ oględziny rękojeści/uchwytu (stan ogólny, 

mocowanie, stan powierzchni),  
▪ oględziny części roboczej (kształt, krawędzie, 

długość, ostrość, deformacje). 
 

▪ Każdorazowo przed 
rozpoczęciem pracy 
 

▪ Każdorazowo  po przejęciu 
narzędzia od innego 
pracownika 

Elektronarzędzia 

Przegląd bieżący: 
▪ kompletność narzędzia, 
▪ oględziny stanu obudowy, 
▪ oględziny przewodu przyłączeniowego (wtyczki, 

odgiętki), 
▪ oględziny stanu izolacji przewodu (ciągłość 

izolacji), 
▪ oględziny rękojeści/uchwytu (stan ogólny, 

mocowanie, stan powierzchni), 
▪ oględziny stanu, mocowania i regulacji osłon i 

zabezpieczeń elementów ruchomych i wirujących, 
▪ działanie elementów sterujących (przyciski, 

pokrętła, blokady), 
▪ sprawdzenie biegu jałowego. 

 

▪ Każdorazowo przed 
rozpoczęciem pracy 
 

▪ Każdorazowo  po przejęciu 
narzędzia od innego 
pracownika 

 Badanie okresowe: 

▪ oględziny zewnętrzne (jak podczas przeglądu 
bieżącego), 

▪ oględziny wewnętrzne wymagające częściowego 
demontażu (wg zaleceń producenta), 

▪ sprawdzenie biegu jałowego, 
▪ wykonanie testów funkcjonalnych pod 

obciążeniem, 
▪ pomiar rezystancji izolacji, 
▪ pomiar obwodu ochronnego (przewodu PE), 
▪ pomiar prądu upływu. 

▪ Nie rzadziej niż co 2-4 miesiące 
(w zależności od panujących 
warunków) 
 

▪ Po każdej sytuacji, która może 
mieć wpływ na bezpieczeństwo 
użytkowania (np. upadek, 
uderzenie, zawilgocenie) 

 

Rysunek 1  Minimalny zakres i częstotliwość przeglądów narzędzi ręcznych i elektronarzędzi 

 

13. Dobrą praktyką jest wykonanie przeglądu bieżącego również po zakończeniu pracy -  co pozwala na 

wykrycie i zgłoszenie uszkodzeń, które mogły powstać w trakcie użytkowania. Dzięki temu uszkodzone 

narzędzie nie wróci do magazynu i nie będzie udostępnione następnego dnia jako sprawne. 

 

 



STANDARDY 

BHP  

15.4 ▪ Przeglądy, konserwacje i naprawy narzędzi str. 3 

 

 

S
/1

5
.4

/2
0

2
5

/v
e

r.
2

 

14. Przeglądy bieżące narzędzi ręcznych i zmechanizowanych (w tym elektronarzędzi) prowadzi pracownik - 

użytkownik narzędzia - każdorazowo przed rozpoczęciem pracy, również po przejęciu narzędzia od 

innego pracownika.  

15. Przeglądy okresowe narzędzi zmechanizowanych powinny być dokonywane przez kompetentne (7) 

osoby, np. w autoryzowanych przez producenta centrach serwisowych, zawsze zgodnie z instrukcją 

producenta. 

16. Pomiary elektryczne elektronarzędzi mogą wykonywać wyłącznie osoby posiadające wymagane 

świadectwa kwalifikacyjne, nabywane w trybie obowiązujących przepisów. Szczegółowe informacje 

zawarto w Standardzie 4.2 Polecenia na prace, kwalifikacje, uprawnienia. 

17. Każde narzędzie zmechanizowane dopuszczone do eksploatacji po przeglądzie okresowym powinno być 

oznakowane w sposób umożliwiający jego identyfikację i ocenę stanu technicznego. 

18. Dobrą praktyką jest stosowanie na budowie jednolitego systemu znakowania narzędzi, np. etykiet, 

kodów kreskowych, kodów QR, znaczników RFID (Radio-Frequency Identification), zawierających co 

najmniej dane identyfikacyjne narzędzia i terminy następnego badania okresowego (rys. 2). 

 

 

Rysunek 2  Przykładowe oznakowanie elektronarzędzia po przeglądzie okresowym             

 

19. Jeżeli narzędzie nie spełnia wymagań bezpieczeństwa lub nie jest jednoznacznie  oznaczone jako 

dopuszczone do użytku, pracownik - użytkownik narzędzia - ma obowiązek przekazać je niezwłocznie 

bezpośredniemu przełożonemu. Narzędzie musi zostać wycofane z użytku. 

20. Narzędzie wycofane z użytku należy oznakować jako nienadające się do użytku i umieścić w oznaczonym 

miejscu. 

21. Organizator pracy (8) ma obowiązek wyłączyć z eksploatacji, przekazać do naprawy lub zutylizować 

narzędzie, które nie spełnia wymagań bezpieczeństwa (jest niekompletne, uszkodzone lub niesprawne). 

22. Narzędzia ręczne i elektronarzędzia należy konserwować zgodnie z zaleceniami producenta (patrz: punkt 

D). 

23. Jeśli warunki lub sposób prowadzenia robót nie są zgodne z przepisami i stwarzają bezpośrednie 

zagrożenie dla zdrowia lub życia pracownika, a także w sytuacji, kiedy wykonywana przez niego praca 

stanowi zagrożenie dla innych osób, każdy pracownik ma obowiązek: 

- powstrzymania się od wykonywania pracy, 

- ostrzeżenia o zauważonym niebezpieczeństwie osób znajdujących się w rejonie zagrożenia, 

- niezwłocznego zawiadomienia przełożonego o niebezpieczeństwie. 

 

B. PRZEGLĄD NARZĘDZI RĘCZNYCH  
 

1. Narzędzia poddaje się regularnym przeglądom bieżącym. 

2. Przeglądy bieżące należy wykonywać każdorazowo przed wydaniem narzędzia do użytku, po przejęciu 

narzędzia od innego pracownika, a także po zakończeniu pracy. 

3. Przeglądu bieżącego dokonuje pracownik - użytkownik narzędzia. 

4. Przegląd bieżący obejmuje sprawdzenie stanu ogólnego, kompletności narzędzia, stanu rękojeści 

(uchwytu), części roboczej i mechanizmów ruchomych. 
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5. Rękojeści i uchwyty narzędzi powinny: 

• być całe, bez pęknięć, odprysków, wgnieceń czy odkształceń, 

• być zamocowane, trwale i pewnie osadzone w części roboczej (np. w trzonku młotka); rękojeść nie 

może być luźna ani obracać się, np. 

- trzonek młotka nie może być spękany i powinien być mocno osadzony w obuchu z pomocą klina,  

- noże dłut muszą być mocno osadzone w trzonkach, a drewniane trzonki powinny być 

zabezpieczone metalowymi pierścieniami (skuwkami) przed pęknięciem, 

• mieć gładką i czystą powierzchnię (bez drzazg, śladów smarów, olejów); powierzchnia powinna być 

antypoślizgowa (jeśli tak przewidział producent). 

6. Części i elementy robocze muszą gwarantować precyzję i wytrzymałość: 

• głowa/obuch narzędzia muszą być wolne od pęknięć, zadziorów, ostrych krawędzi i spękań (tzw. 

grzybkowanie), 

• powierzchnie bijące muszą być płaskie lub lekko wypukłe, bez wyszczerbień (wady - takie jak 

rozklep, spękanie i wyszczerbienia są niedozwolone), 

• części robocze narzędzi tnących i obrabiających (np. dłut, pilników, noży, wierteł) muszą mieć 

wymaganą ostrość, 

• ostrza szczypiec (używanych do przecinania) powinny dokładnie się schodzić i nie mogą być 

wyszczerbione, 

• brzeszczot piły ręcznej powinien być ostry i właściwie osadzony, 

• przecinaki nie mogą mieć zbitej i zdeformowanej główki oraz uszkodzonego ochraniacza PCV, 

• szczęki, gniazda i końcówki narzędzi do mocowania (np. kluczy, nasadek, wkrętaków) nie mogą być 

wyszczerbione, wyrobione ani zdeformowane; muszą precyzyjnie pasować do łbów śrub/nakrętek: 

- szczęki kluczy oczkowych i nasadowych muszą być dokładnie równoległe, bez zbitych i wytartych 

końców, pęknięć i złamań. 

- boki ostrza wkrętaków nie mogą być zaokrąglone, a część pracująca powinna stanowić linię prostą. 

7. Mechanizmy i elementy ruchome muszą być sprawne: 

• ruchome połączenia i zawiasy w narzędziach przegubowych (klucze nastawne, szczypce, 

kombinerki) powinny pracować płynnie, ale bez nadmiernego luzu bocznego, 

• mechanizmy blokujące, sprężyny i elementy regulujące muszą działać lekko i pewnie blokować 

rozstaw po wykonaniu regulacji, np.: 

- śruba regulacyjna klucza nastawnego musi działać lekko i pewnie blokować rozstaw szczęk, 

- sprężyny i mechanizmy blokujące w nożach z ostrzem łamanym muszą być sprawne i działać 

poprawnie. 

8. Elementy pomiarowe w narzędziach pomiarowych (np. poziomic, miar) muszą być czytelne, 

nieuszkodzone i mieć zachowaną kalibrację. 

9. Narzędzie nie może być zdeformowane (wygięte, skrzywione) ani pęknięte. 

10. Narzędzie musi być wolne od zaawansowanej korozji (rdzy), która mogłaby osłabiać jego strukturę, 

utrudniać pracę lub negatywnie wpływać na mechanizmy. 

11. Wszystkie oznaczenia producenta, wymiary oraz ewentualne symbole izolacji muszą być czytelne  

i nieuszkodzone. 

12. Wszystkie narzędzia ręczne powinny być odkładane na wyznaczone miejsca (np. szafka narzędziowa  

w magazynie) bądź umieszczone w pasie narzędziowym (monterskim) – w trakcie przenoszenia przez 

pracownika. 

 

C. PRZEGLĄDY ELEKTRONARZĘDZI  
 

1. Elektronarzędzia poddaje się regularnym przeglądom i badaniom: 

• bieżącym - każdorazowo przed wydaniem elektronarzędzia do użytku, po przejęciu 

elektronarzędzia od innego pracownika, a także po zakończeniu pracy, 

• okresowym – prowadzonym w ustalonych okresach, w zależności od kategorii użytkowania. 
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2. Przeglądy bieżące należy wykonywać każdorazowo przed wydaniem elektronarzędzia do użytku, po 

przejęciu elektronarzędzia od innego pracownika, a także po zakończeniu pracy. 

3. Przeglądu bieżącego dokonuje pracownik - użytkownik narzędzia, który ma wiedzę i umiejętności  

w zakresie bezpiecznej eksploatacji elektronarzędzi. 

4. Przegląd bieżący elektronarzędzia polega na: 

• sprawdzeniu kompletności elektronarzędzia, 

• oględzinach stanu obudowy, 

• oględzinach przewodu przyłączeniowego (wtyczki, odgiętki), 

• oględzinach stanu przewodu zasilającego (ciągłość izolacji), 

• oględzinach rękojeści/uchwytu (stan ogólny, mocowanie, stan powierzchni), 

• oględzinach stanu, mocowania i regulacji osłon i zabezpieczeń elementów ruchomych i wirujących, 

• sprawdzeniu działania elementów sterujących (przyciski, pokrętła, blokady), 

• sprawdzeniu biegu jałowego. 

5. Elektronarzędzie musi posiadać wszystkie elementy konieczne do bezpiecznej i prawidłowej pracy, 

zgodnie z instrukcją producenta. 

6. Obudowa musi być cała, bez pęknięć, wyszczerbień, głębokich rys, widocznych odkształceń oraz śladów 

przegrzania.  

7. Wtyczka musi być cała, bez uszkodzeń mechanicznych, a jej styki - niepogięte i czyste. 

8. Odgiętka (miejsce, w którym przewód wchodzi do obudowy/wtyczki) musi być szczelna i nienaruszona, 

pewnie mocująca przewód i zapobiegająca jego zginaniu pod ostrym kątem. 

9. Przewód zasilający na całej jego długości musi mieć nienaruszoną izolację zewnętrzną (bez widocznych 

przetarć, przecięć, zgnieceń ani miejsc, w których widoczna jest izolacja wewnętrzna lub żyły przewodu). 

10. Rękojeści i uchwyty muszą być całe, bez pęknięć, odprysków i uszkodzeń. Powierzchnia musi być czysta, 

sucha i zapewniać pewny, antypoślizgowy chwyt. 

11. Uchwyty dodatkowe (pomocnicze) muszą być pewnie i stabilnie zamocowane, bez luzów. 

12. Wszystkie osłony i zabezpieczenia (np. elementów ruchomych, wirujących, tnących) muszą być 

nieuszkodzone (bez pęknięć czy odkształceń) i pewnie zamocowane. 

13. Jeśli osłony są skonstruowane w taki sposób, aby samoczynnie powracały do pozycji zabezpieczającej, 

należy sprawdzić ich funkcjonowanie. 

14. Przyciski (włączniki) muszą działać płynnie, pewnie i natychmiastowo załączać/wyłączać zasilanie. 

Powinny samoczynnie powracać do pozycji wyłączonej (jeśli nie jest to włącznik bistabilny). 

15. Blokada przed przypadkowym włączeniem musi działać skutecznie. 

16. Wszelkie pokrętła (np. regulacja obrotów) muszą działać płynnie i utrzymywać wybraną nastawę. 

17. Sprawdzenie biegu jałowego polega na obserwacji działania elektronarzędzia: 

• po włączeniu narzędzie powinno pracować równomiernie, bez nadmiernego iskrzenia komutatora, 

bez nietypowych wibracji, hałasu, stuków czy wydzielającego się zapachu, 

• obroty powinny być stabilne, dodatkowo nie powinny występować oznaki zacierania się łożysk lub 

przegrzewania (po krótkim teście). 

18. Należy sprawdzić oznakowanie znakami i barwami bezpieczeństwa zgodnie z normami. 

19. Należy zweryfikować, czy narzędzie jest dopuszczone do eksploatacji – sprawdzić termin następnego 

badania okresowego (odczytanie danych z etykiety). 

20. Należy sprawdzić oznaczenie klasy ochronności i inne parametry, aby się upewnić, czy może zostać użyte 

w danych warunkach.  

21. Przeglądy (badania) okresowe należy wykonywać systematycznie, w określonych odstępach czasu.  

W zależności od kategorii użytkowania, badania okresowe powinny być przeprowadzane: 

• nie rzadziej niż co 6 miesięcy – dla kategorii I, 

• nie rzadziej niż co 4 miesiące – dla kategorii II, 

• nie rzadziej niż co 2 miesiące – dla kategorii III. 
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22. Okresy te należy skrócić o połowę (o 50%) dla elektronarzędzi użytkowanych w warunkach zwiększonego 

prawdopodobieństwa uszkodzenia mechanicznego (w pomieszczeniach zapylonych i zawilgoconych oraz 

na rusztowaniach). 

23. Ustalenie kategorii zależy od sposobu pracy danego elektronarzędzia:  

• I kategoria użytkowania - eksploatowane dorywczo, kilkukrotnie w ciągu jednej zmiany i zwracane 

do wypożyczalni po pracy,  

• II kategoria użytkowania - eksploatowane często w ciągu jednej zmiany i nie zwracane do 

wypożyczalni,  

• III kategoria użytkowania - eksploatowane w sposób ciągły na więcej niż jednej zmianie, 

zainstalowane na stałe, np. w linii produkcyjnej lub montażowej. 

24. Elektronarzędzia eksploatowane na terenie budów należy zaliczyć do II kategorii użytkowania. 

25. Badania okresowe należy przeprowadzić również w przypadku, kiedy elektronarzędzie zostało narażone 

na utratę cech ochronnych. Do takiej sytuacji może dojść wtedy, gdy narzędzie upadnie, zostanie 

poddane działaniu wilgoci lub ma kontakt z substancją niebezpieczną. 

26. Badania okresowe elektronarzędzi powinny być dokonywane przez kompetentne (7) osoby, np. personel 

serwisu producenta; należy sprawdzić zalecenia producenta podane w instrukcji.  

27. Pomiary elektryczne elektronarzędzi mogą wykonywać wyłącznie osoby posiadające wymagane 

świadectwa kwalifikacyjne, nabywane w trybie obowiązujących przepisów. Szczegółowe informacje 

zawarte są w Standardzie 4.2 Polecenia na prace, kwalifikacje, uprawnienia. 

28. Badanie okresowe elektronarzędzia polega na: 

• przeprowadzeniu oględzin zewnętrznych (jak podczas przeglądu bieżącego – patrz: punkt C5-18), 

• przeprowadzeniu oględzin wewnętrznych zgodnie z zaleceniami; może ono obejmować: 

- sprawdzenie mechanicznych zamocowań przewodu zasilającego, trwałości styków łączeniowych 

wewnątrz elektronarzędzia i wtyczki, sprawdzenie stanu przewodu ochronnego PE oraz wszystkich 

jego połączeń i zacisków ochronnych, zamocowań i styków łączeniowych wszystkich elementów 

urządzenia (wyłącznika, regulatora, kondensatora itp.),  

- sprawdzenie działania łożysk oraz stanu przekładni obrotów i wykonanie smarowania elementów 

mechanicznych, 

- sprawdzenie stanu wentylacji (odkurzenie i czyszczenie otworów),  

- kontrolę elementów wewnętrznych oraz obudowy i ich regulację, np. dokręcenie. 

• sprawdzeniu biegu jałowego, 

• wykonaniu testów funkcjonalnych pod obciążeniem, które pozwalają ocenić, jak narzędzie 

zachowuje się w rzeczywistych warunkach pracy,  

• przeprowadzeniu pomiarów: 

- ciągłości przewodu ochronnego (PE) narzędzi I klasy ochronności, 

- rezystancji izolacji narzędzi I i II klasy ochronności (sieciowych), 

- prądu upływu narzędzi I, II i III klasy ochronności. 

29. Każde elektronarzędzie powinno mieć założoną kartotekę, w której zapisuje się wyniki kontroli. Powinny 

się w niej znaleźć terminy badań okresowych, ich wyniki oraz terminy kolejnych badań. Należy odnotować 

wszelkie stwierdzone uszkodzenia, a także przeprowadzone naprawy. 

30. Kartoteka elektronarzędzia powinna być dostępna na terenie budowy. 

31. Elektronarzędzie można dopuścić do eksploatacji, jeżeli wszystkie wykonane próby i badania dadzą 

wyniki pozytywne. 

32. Elektronarzędzie dopuszczone do eksploatacji należy oznakować (patrz: punkt A18-19). 

33. Jeżeli elektronarzędzie nie spełnia wymagań bezpieczeństwa, należy je wycofać z użytku i przekazać do 

naprawy lub utylizacji. 

 

D. KONSERWACJE I NAPRAWY 
 

1. Konserwacja narzędzi jest kluczowa dla ich trwałości, bezpieczeństwa i efektywności pracy. 

2. Czynności konserwacyjne narzędzi należy prowadzić według zaleceń producenta. 
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3. Do czynności konserwacyjnych zalicza się: 

• czyszczenie narzędzia po każdym użyciu (usunięcie zanieczyszczeń, pyłu, opiłków, pozostałości 

środków chemicznych, np. zaprawy), 

• ochronę metalowych części przed korozją (osuszenie i naniesienie środka antykorozyjnego), 

• smarowanie elementów ruchomych (np. zawiasów) i usunięcie nadmiaru smaru, 

• ostrzenie i regenerację ostrzy narzędzi tnących i pilników, 

• dokręcenie i regulację śrub, nakrętek i innych mocowań. 

4. Zakres czynności konserwacyjnych elektronarzędzi, które można wykonać samodzielnie oraz tych, które 

wymagają wykwalifikowanego serwisu, a także sposób ich prowadzenia określa producent 

elektronarzędzia. 

5. Częstotliwość konserwacji (tzw. cykle lub okresy konserwacji elektronarzędzi) określa producent  

w instrukcji obsługi. 

6. Informacja o potrzebie wykonania czynności konserwacyjnych może się również pojawiać na 

wyświetlaczu elektronarzędzia.  

7. Używanie substancji chemicznych do konserwacji wymaga zastosowania środków bezpieczeństwa 

określonych w karcie charakterystyki substancji lub mieszaniny chemicznej (KCh). 

8. Po zakończeniu prac konserwacyjnych należy sprawdzić, czy wszystkie mechanizmy zabezpieczające 

zostały zamontowane i czy działają prawidłowo. 

9. Wszystkie niesprawności i usterki narzędzi, stwierdzane w trakcie przeglądów, powinny być usuwane na 

bieżąco, w trybie napraw.  

10. Naprawy narzędzi należy wykonywać zgodnie z wytycznymi producenta, zawartymi w instrukcji obsługi. 

11. Napraw elektronarzędzi mogą dokonywać uprawnione i wyspecjalizowane jednostki bądź osoby 

posiadające wymagane uprawnienia i kwalifikacje. 

12. Po wykonaniu naprawy należy przeprowadzić przegląd okresowy i pełną procedurę dopuszczenia 

narzędzia do użytku (patrz: punkt B i C). 

 

 


