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 STANDARDY BHP  

15.2 Elektronarzędzia i inne narzędzia zmechanizowane  

     

 

Standard zawiera minimum wymagań, jakie należy spełnić dla zapewnienia bezpieczeństwa podczas pracy  

z użyciem narzędzi zmechanizowanych, w tym elektronarzędzi. 

 

 

 UWAGA  

Niewłaściwa eksploatacja narzędzi stwarza zagrożenie nie tylko dla osób, które je obsługują (np. urazy dłoni, 

oczu, uszkodzenia słuchu), ale także dla znajdujących się w pobliżu stanowiska pracy. Przyczyną może być m.in. 

wyrzucenie przedmiotu, odprysk lub upadek narzędzia z wysokości. Środki techniczne i organizacyjne, które 

zmniejszają ryzyko wystąpienia wypadków i innych niebezpiecznych zdarzeń związanych z eksploatacją 

narzędzi, powinny być określone w Planie BIOZ (2). 

 

 
A. WSTĘP 

 

1. Narzędzia zmechanizowane to urządzenia napędzane silnikiem (elektrycznym, spalinowym, 

pneumatycznym lub hydraulicznym), które wykonują pracę mechaniczną, znacznie redukując fizyczny 

wysiłek operatora i zwiększając wydajność. Są zazwyczaj zaprojektowane tak, by operator mógł je trzymać 

w ręku lub prowadzić ręcznie podczas pracy.  

2. Elektronarzędzia to powszechnie stosowana grupa narzędzi zmechanizowanych, w których napęd 

stanowi silnik elektryczny (zasilany z sieci lub akumulatora).  

3. Do narzędzi zmechanizowanych zaliczamy m.in.: wiertarki, wkrętarki, wycinarki, szlifierki, młoty 

pneumatyczne, gwinciarki, klucze udarowe pneumatyczne, nożyce, wibratory i zagęszczarki.  

 

B. ZASADY BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI NARZĘDZI ZMECHANIZOWANYCH 
 

1. Organizator pracy (8) ma obowiązek: 

• ustalić, czy realizacja prac i robót będzie wymagała używania narzędzi zmechanizowanych, 

• zapewnić pracownikom narzędzia, które są odpowiednie do wykonywanej pracy, 

• dopilnować, aby wszystkie narzędzia były sprawne technicznie,  

• zapewnić, aby narzędzia zmechanizowane spełniały wymagania norm bezpieczeństwa, tj.:  

- były oznakowane znakami i barwami bezpieczeństwa zgodnie z normami, 

- posiadały czytelne oznakowanie znakiem CE i deklarację zgodności WE sporządzoną w języku 

polskim (lub przetłumaczoną na język polski), 

- posiadały instrukcję użytkowania w języku polskim (jeżeli operator nie posługuje się językiem 

polskim, należy udostępnić instrukcję w znanym mu języku),  

• utrzymywać narzędzia w sprawności technicznej, dokonywać bieżących przeglądów, w tym 

udokumentowanej kontroli codziennej sprawności technicznej i bezpiecznego użytkowania, 

konserwacji i remontów zgodnie z wytycznymi producenta, 

• zapewnić, aby stanowiska pracy, na których będą używane narzędzia, były bezpieczne dla 

pracowników korzystających z narzędzi i osób znajdujących się w pobliżu, 

• zapewnić warunki do prawidłowego przechowywania i konserwacji narzędzi. 
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2. Dokumentacja dostarczona przez producenta narzędzia powinna zawierać:  

• świadectwa i certyfikaty,  

• kartę gwarancyjną,  

• fabryczną instrukcję techniczno-ruchową lub/i instrukcję obsługi,  

• opisy techniczne,  

• rysunki montażowe i zestawieniowe. 

3. Narzędzia mogą być obsługiwane i konserwowane zgodnie z instrukcją obsługi i dokumentacją producenta, 

przez kompetentnych (7) pracowników, którzy: 

• mają aktualne orzeczenie lekarskie o braku przeciwwskazań do pracy na zajmowanym stanowisku, 

• posiadają aktualne obowiązkowe szkolenia w dziedzinie bezpieczeństwa i higieny pracy  

(z zastrzeżeniem, że pracownicy zatrudnieni na stanowiskach robotniczych powinni mieć szkolenie 

okresowe nie starsze niż 1 rok), 

• przeszli instruktaż stanowiskowy i zostali zapoznani z instrukcją obsługi narzędzia. 

4. Instrukcja obsługi powinna zawierać w szczególności:  

• ogólne dane, takie jak nazwa i adres producenta lub kraj pochodzenia, oznaczenie maksymalnej 

prędkości, wydajności itp.; dane powinny być umieszczone również na narzędziu,  

• objaśnienie symboli lub piktogramów dotyczących bezpieczeństwa pracy, umieszczonych na 

narzędziu,  

• informacje dotyczące bezpiecznego użytkowania narzędzia, czynności związanych z podłączeniem do 

instalacji, uruchamianiem, ruchem i zatrzymywaniem urządzenia w normalnych warunkach 

eksploatacji, a także informacje na temat sposobu montażu, nastawiania, konserwacji, opis czynności 

zabronionych itp.,  

• wykaz osprzętu i wyposażenia wymiennego, które mogą być stosowane z danym narzędziem,  

• informacje szczegółowe dotyczące niezbędnych środków ochrony zbiorowej (np. wentylacji) oraz 

wymaganych środków ochrony indywidualnej - ŚOI (15) dla operatora,  

• postępowanie w sytuacjach awaryjnych, 

• zakres i terminy oględzin, badań i pomiarów, prac konserwacyjnych i remontowych oraz sposób ich 

wykonywania. 

5. Pracowników obsługujących narzędzia należy wyposażyć w odzież roboczą i kamizelkę ostrzegawczą lub 

odzież ochronną spełniającą wymagania dla 2 klasy odblaskowości, obuwie ochronne oraz środki ochrony 

indywidualnej - ŚOI (15) tj. hełm ochronny z paskiem podbródkowym, okulary ochronne spełniające 

wymagania dla 1 klasy optycznej, a także inne ŚOI (15): 

• dostosowane do zagrożeń związanych z wykonywana pracą, np. środki ochrony słuchu, rękawice 

ochronne (np. antywibracyjne),  

• wskazane przez producentów w kartach charakterystyki substancji i mieszanin chemicznych, 

stosowanych podczas prac związanych z obsługą i konserwacją narzędzia. 

6. Wyposażenie osobiste musi być zgodne ze Standardami 18.5. Odzież i obuwie oraz 18.4. ŚOI – sprzęt  

i ochrony indywidualne. 

7. Pracowników należy wyposażyć w niezbędne akcesoria do przenoszenia i bezpiecznego stosowania 

narzędzi, takie jak: skrzynie narzędziowe, kasety na akcesoria wymienne, torby, fartuchy narzędziowe, pasy 

lub uprzęże, a także linki asekuracyjne do narzędzi trzymanych w ręce, jeśli są stosowane na wysokości.  

8. Stanowiska pracy na wysokości należy zorganizować zgodnie z wytycznymi Standardów grupy 2. Wszelkie 

stosowane narzędzia należy zabezpieczyć przed upadkiem z wysokości: 

• pomosty robocze muszą być szczelne i wyposażone w deski krawężnikowe o wysokości 0,15 m,   

• pomiędzy poręczą i krawężnikiem, w połowie wysokości, należy umieścić barierę pośrednią; zaleca 

się  wypełnienie tej przestrzeni w sposób uniemożliwiający wypadnięcie narzędzia i akcesoriów, 

• narzędzia trzymane w ręce powinny być zabezpieczone przed upadkiem za pomocą linek 

asekuracyjnych, 

• należy bezwzględnie wyznaczyć i oznakować strefę niebezpieczną (6), związaną z możliwością 

upadku narzędzia i innych przedmiotów z wysokości. 
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9. Należy zorganizować miejsca przechowywania i konserwacji narzędzi spełniające wymagania Standardu 

9.7 Magazynowanie i składowanie. Magazyny powinny być wyposażone w regały, szafki narzędziowe  

i  tablice narzędziowe (siatki, pegboardy) dostosowane do rodzaju przechowywanych narzędzi. 

10. Organizator pracy (8) ma obowiązek zapewnić  prowadzenie dokumentacji eksploatacyjnej – kartotekę 

narzędzi  dostępną na terenie budowy. Powinna ona zawierać:  

• dokumentację producenta narzędzia; patrz: punkt B.2, 

• potwierdzenie przyjęcia narzędzia do eksploatacji,  

• kartę przeglądu narzędzia, 

• protokoły prób, badań i pomiarów doraźnych i okresowych,  

• dokumenty dotyczące gospodarowania narzędziami, w tym wydawanie i przyjmowanie narzędzi, 

• informacje dotyczące uszkodzeń i awarii, a także wykonanych napraw i remontów,  

• informacje o wycofywaniu narzędzia z eksploatacji. 

11. Każde narzędzie zmechanizowane dopuszczone do eksploatacji powinno być oznakowane w sposób 

umożliwiający jego identyfikację i ocenę stanu technicznego. 

12. Dobrą praktyką jest stosowanie na budowie jednolitego systemu znakowania narzędzi, np. etykiet, kodów 

kreskowych, kodów QR, znaczników RFID (Radio-Frequency Identification), zawierających co najmniej dane 

identyfikacyjne narzędzia i terminy następnego przeglądu okresowego (rys.1). 

 
 

 

Rysunek 1  Przykładowe oznakowanie elektronarzędzia umożliwiające jego identyfikację i wymagany termin             

                      przeglądu 
 

 

13. Zasady prowadzenia przeglądów zawarte są w Standardzie 15.4 Przeglądy, konserwacje i naprawy 

narzędzi. 

14. Jeśli oświetlenie ogólne nie zapewnia właściwych parametrów oświetlenia, miejsca i stanowiska pracy lub 

konserwacji narzędzi zmechanizowanych należy oświetlić odpowiednio do wykonywanych czynności.  

15. Punkty świetlne muszą zapewniać równomierne oświetlenie, bez ostrych cieni i efektu olśnienia. Wytyczne 

w tym zakresie zawarte są w Standardzie 9.5 Oświetlenie terenu budowy i stanowisk pracy. 

16. Przewody zasilające narzędzia zmechanizowane napędzane silnikiem elektrycznym muszą być w dobrym 

stanie technicznym. Powinny być również odpowiednie do warunków panujących na budowie. 

Szczegółowe wytyczne opisano w Standardzie 9.8 Rozdzielnice budowlane (RB), przewody zasilające i 

kable – tymczasowe budowlane instalacje elektryczne. Stan techniczny narzędzi należy kontrolować na 

bieżąco, a także okresowo - zgodnie z zaleceniami producenta. Podstawowe zasady prowadzenia 

przeglądów zostały zawarte w Standardzie 15.4 Przeglądy, konserwacje i naprawy narzędzi. 

17. Po użyciu narzędzie należy dokładnie oczyścić (np. z pyłu, opiłków, farby), zakonserwować w sposób 

określony przez producenta i przechowywać w przeznaczonych do tego miejscach, w uporządkowany 

sposób.  
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18. Jeśli warunki lub sposób prowadzenia robót nie są zgodne z przepisami i stwarzają bezpośrednie 

zagrożenie dla zdrowia lub życia pracownika, a także w sytuacji, kiedy wykonywana przez niego praca 

stanowi zagrożenie dla innych osób, każdy pracownik ma obowiązek: 

- powstrzymania się od wykonywania pracy, 

- ostrzeżenia o zauważonym niebezpieczeństwie osób znajdujących się w rejonie zagrożenia, 

- niezwłocznego zawiadomienia przełożonego o niebezpieczeństwie. 
 

C. WYMAGANIA BEZPIECZEŃSTWA DOTYCZĄCE NARZĘDZI ZMECHANIZOWANYCH 
 

1. Narzędzia zmechanizowane powinny być tak zaprojektowane, wykonane i wyposażone, aby wyeliminować 

ryzyko przypadkowego uruchomienia lub kontynuowania działania po zwolnieniu uchwytów przez 

operatora.  

2. Narzędzia z napędem mechanicznym powinny być wyposażone w fabryczne obudowy i osłony chroniące 

przed kontaktem z elementami ruchomymi, gorącymi czy przewodzącymi prąd (rys. 2). 

3. Uchwyty narzędzi muszą być zaprojektowane i wykonane w taki sposób, aby łatwo było te narzędzia 

uruchomić i zatrzymać (rys. 2). 

 

  
Rysunek 2  Wyposażenie elektronarzędzi w uchwyt i osłony na elementach ruchomych  

 

4. W zależności od rodzaju, narzędzie powinno mieć powierzchnię podpierającą właściwej wielkości oraz 

liczbę uchwytów i wsporników o odpowiednich wymiarach, rozmieszczonych tak, aby zapewniały 

stabilność w przewidzianych przez producenta warunkach użytkowania. 

5. Jeżeli narzędzie przenośne ma uchwyty, których nie można zwolnić przy jednoczesnym zachowaniu 

całkowitego bezpieczeństwa, powinno być wyposażone w ręczne urządzenia sterujące uruchamianiem  

i zatrzymywaniem, rozmieszczone w sposób umożliwiający operatorowi posługiwanie się nimi bez 

zwalniania uchwytów. 

6. Narzędzia z napędem mechanicznym powinny być odpowiednio zabezpieczone przed przypadkowym 

dotknięciem części czynnych. 

7. Konstrukcja narzędzi trzymanych w ręku powinna pozwalać na wzrokową kontrolę strefy kontaktu 

narzędzia (np. wiertła, tarczy szlifierskiej) z obrabianym materiałem. 

8. Przenośne narzędzia montażowe i inne narzędzia udarowe powinny być zaprojektowane i wykonane tak, 

aby: 

• energia była przekazywana do elementu uderzanego przez element pośredni, stanowiący część 

składową urządzenia,  

• urządzenie zwalniające zapobiegało uderzeniu do czasu, gdy maszyna nie znajdzie się  

w prawidłowym położeniu i nie uzyska odpowiedniego nacisku na materiał bazowy (np. młot 

pneumatyczny), 

• wyeliminować możliwość niezamierzonego (przypadkowego) zainicjowania uderzenia (np. podczas 

przenoszenia lub z powodu wstrząsu). 
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Narzędzia napędzane silnikiem elektrycznym (zasilanym z sieci lub akumulatorowym) - elektronarzędzia 
 

9. Każde elektronarzędzie powinno mieć oznakowanie zawierające następujące informacje: 

• napięcie znamionowe lub jego zakres w V, 

• symbol rodzaju prądu (zmienny jednofazowy, zmienny trójfazowy lub stały), 

• częstotliwość znamionową lub jej zakres (chyba, że narzędzie jest zasilane prądem stałym lub jego 

zakres nie przekracza 60 Hz), 

• moc znamionową w W (jeśli przekracza 25W), 

• prąd znamionowy w A (jeśli przekracza 10A), 

• oznakowanie CE, 

• nazwę wytwórcy, znak handlowy, model, typ, numer fabryczny. 

10. Elektronarzędzia dzielą się na trzy klasy pod kątem zabezpieczenia przed porażeniem prądem:  

• klasa I (narzędzie posiadające pełną izolację podstawową z uziemieniem) - wszystkie metalowe części 

przewodzące, które mogłyby znaleźć się pod napięciem w przypadku uszkodzenia izolacji 

podstawowej, są połączone z zaciskiem uziemienia ochronnego (PE) w przewodzie zasilającym, 

• klasa II (narzędzie posiadające izolację podwójną i/lub wzmocnioną, bez opcji uziemienia) - całość 

obudowy i dostępnych elementów jest skutecznie odizolowana od części czynnych pod napięciem. 

Urządzenia te nie mają i nie wymagają uziemienia ochronnego (wtyczka dwubiegunowa bez styku 

ochronnego), 

• klasa III (narzędzie zasilane napięciem bezpiecznym) - narzędzie jest zasilane obwodem o bardzo 

niskim napięciu ELV (ang. Extra Low Voltage) typu SELV lub PELV, którego wartość nie może 

przekraczać:   

- 50 V (AC) lub 120 V (DC) - w warunkach normalnych, 

- 25 V (AC) lub 60 V (DC) - w warunkach zwiększonego zagrożenia (np. w miejscach o wysokiej 

wilgotności: mokre i gorące stanowiska pracy),  

- 12 V (AC) lub 30 V (DC) - w warunkach szczególnego zagrożenia (np. podczas pracy wewnątrz 

metalowych zbiorników, w zbiornikach wypełnionych płynem). 

11. Elektronarzędzia powinny posiadać stopień ochrony nie niższy niż IP44, jednak zawsze dostosowany do 

warunków panujących w trakcie ich używania. Stopień ochrony IP44: 

• IP 4x - oznacza ochronę przed ciałami stałymi o średnicy większej niż 1,0 mm, 

• IP x4 - oznacza ochronę przed bryzgami wody z dowolnego kierunku. 

12. Elektronarzędzia używane w trudnych warunkach lub takie, które generują dużo pyłu, muszą mieć wyższy 

stopień ochrony, np. IP54 - daje wyższą, ale jednak ograniczoną ochronę przed pyłem oraz ochronę przed 

bryzgami wody, dopiero IP65 - oznacza całkowitą pyłoszczelność i ochronę przed strugami wody.  

13. Elektronarzędzia dzieli się według kategorii użytkowania:  

• kat. I - eksploatowane dorywczo (kilkukrotnie w ciągu jednej zmiany) i zwracane do wypożyczalni po 

pracy,  

• kat. II - eksploatowane często w ciągu jednej zmiany, nie są zwracane do wypożyczalni,  

• kat. III - eksploatowane w sposób ciągły na więcej niż jednej zmianie, zainstalowane na stałe - np.  

w linii produkcyjnej lub montażowej. 

14. Elektronarzędzia należy poddawać regularnym przeglądom. Wytyczne zostały zawarte w Standardzie 15.4 

Przeglądy, konserwacje i naprawy narzędzi. 

15. Zakres i częstotliwość przeglądów zależy m.in. od kategorii użytkowania - elektronarzędzia eksploatowane 

na terenie budów należy zaliczyć do II kategorii użytkowania.  
 

Narzędzia napędzane silnikiem spalinowym 
 

16. Wszystkie elementy silnika osiągające wysoką temperaturę (np. układ wydechowy, cylinder) muszą być 

wyposażone w osłony termiczne, uniemożliwiające przypadkowy kontakt operatora z gorącymi częściami i 

chroniące przed poparzeniem. 

17. Narzędzia trzymane w rękach muszą mieć sprawny system amortyzacji (antywibracyjny), który chroni 

operatora przed działaniem wibracji. 
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18. Zbiorniki paliwa, przewody i korki muszą być szczelne, nieuszkodzone i wykonane z materiałów odpornych 

na kontakt z paliwem, aby zapobiec wyciekom i pożarom. 

19. Narzędzia muszą być wyposażone w skuteczne i bezpieczne systemy rozruchowe, które nie stwarzają 

ryzyka dla operatora (np. blokady zapobiegające przypadkowemu uruchomieniu). 
 

Narzędzia napędzane silnikiem pneumatycznym lub hydraulicznym 
 

20. Narzędzia pneumatyczne są zasilane sprężonym powietrzem o stabilnym ciśnieniu - od 6 do 10 barów. 

21. Narzędzia hydrauliczne są zasilane płynem/cieczą o wyższym ciśnieniu roboczym (ok. 70–200 barów,  

a nawet więcej). 

22. Narzędzie musi być zaprojektowane i wykonane z materiałów zdolnych wytrzymać ciśnienie robocze  

i maksymalne ciśnienie generowane przez układ. 

23. Obudowy i osłony muszą być całe i kompletne, chronić przed ruchomymi częściami oraz zapewniać 

bezpieczne i pewne punkty chwytu dla operatora. 

24. Przewody ciśnieniowe muszą być całe, bez przetarć, pęknięć, zagięć lub odkształceń, które mogłyby 

prowadzić do wycieku lub rozerwania węża pod ciśnieniem. 

25. Złącza (szybkozłącza) muszą być czyste, sprawne i szczelne. 

26. Pneumatyczne narzędzia udarowe (młotki, przecinaki i inne) powinny mieć urządzenia zabezpieczające 

przed wypadnięciem końcówek roboczych podczas pracy.  

27. Narzędzia tnące, wiercące lub udarowe muszą być w idealnym stanie, bez pęknięć i odkształceń, aby 

uniknąć ryzyka ich wyrzucenia lub awarii. 

 

D. DZIAŁANIA PODCZAS PROWADZENIA ROBÓT 
 

1. Podstawą do rozpoczęcia i prowadzenia prac i robót budowlanych jest IBWR (22) zawierająca ocenę 

ryzyka dla Zadania (35). Organizator pracy (8) ma obowiązek przygotowania IBWR (22) w oparciu  

o Plan BIOZ (2), a także o instrukcje narzędzi zmechanizowanych, które zostaną użyte podczas realizacji 

prac. 

2. Ocena ryzyka dla Zadania (35) musi obejmować identyfikację zagrożeń, jakie mogą wystąpić podczas 

wykonywania robót z użyciem narzędzi zmechanizowanych, a także podczas czynności konserwacyjnych  

i naprawczych. Środki zapobiegawcze – techniczne i organizacyjne - muszą obejmować wszystkie aspekty 

eksploatacji narzędzi. 

3. Wszystkich pracowników wykonujących pracę przy użyciu narzędzi należy zapoznać z IBWR (22) oraz  

z instrukcjami producenta. 

4. Narzędzie musi być odpowiednio dobrane do zadania i przeznaczone do tego celu. 

5. Pracownik obsługujący narzędzie ma obowiązek wizualnie je skontrolować przed rozpoczęciem pracy. 

6. Narzędzia muszą być czyste i pozbawione tłustych zanieczyszczeń, które mogłyby spowodować 

wyślizgnięcie się z dłoni. 

7. Narzędzie, w którym stwierdzono uszkodzenie lub wadliwe działanie, powinno być niezwłocznie 

zatrzymane, odłączone od zasilania, wyłączone z eksploatacji i przekazane do naprawy. 

8. Narzędzia zmechanizowane należy chronić przed upadkami, uderzeniami i zanieczyszczeniami (np. błotem, 

wodą, piaskiem itp.). 

9. Narzędzia należy konserwować zgodnie z instrukcją obsługi producenta. 

10. W pomieszczeniu, w którym pracownik będzie się posługiwał narzędziem, nie mogą znajdować się 

mieszaniny wybuchowe gazów palnych, pary cieczy łatwopalnych, gazy żrące, chyba że jest przystosowane 

do pracy w tych warunkach i spełnia określone w tym zakresie wymogi bezpieczeństwa.  

11. Narzędzia zmechanizowane użytkowane na otwartej przestrzeni podczas opadów atmosferycznych,  

a także w pomieszczeniach wilgotnych, muszą być przystosowane do pracy w tych warunkach i spełniać 

wymogi bezpieczeństwa.  

12. Podczas pracy z wykorzystaniem narzędzi zmechanizowanych należy zachowywać prawidłową pozycję 

ciała, zgodną z zasadami ergonomii. 

13.  Odpady powstające podczas pracy należy sukcesywnie usuwać. 

14. Naprawy narzędzi zmechanizowanych powinny być przeprowadzane w warsztatach serwisowych. 
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Elektronarzędzia 
 

15. Bezpośrednio przed rozpoczęciem pracy elektronarzędziem należy każdorazowo sprawdzić:  

• wtyczkę - czy nie jest uszkodzona, wilgotna lub zabrudzona,  

• stan przewodu zasilającego,  

• działanie elementów sterujących (przyciski, pokrętła, blokady itp.), 

• stan i kompletność obudowy, 

• kompletność osłon i możliwość ich pewnej regulacji,  

• stan, kompletność i brak uszkodzeń uchwytów i zacisków narzędzi roboczych.  

16. Należy upewnić się, czy osprzęt (np. tarcza) jest dobrany odpowiednio do zaleceń producenta, czy nie jest 

uszkodzony lub zużyty. 

17. Narzędzie musi mieć sprawny wyłącznik, który umożliwia uruchomienie i zatrzymanie narzędzia. 

18. Przewody elektryczne należy rozprowadzić na terenie budowy w taki sposób, aby: 

• nie były narażone na uszkodzenie mechaniczne, np. nie leżały w miejscach przejść lub przejazdów 

oraz w miejscach gromadzenia się wód opadowych, nie były oparte o ostre krawędzie, 

• nie były narażone na kontakt z wodą (np. nie leżały w kałużach).  

Jeśli nie można uniknąć takich sytuacji, przewody układa się: 

• w najazdach kablowych zapewniających ochronę przed uszkodzeniem mechanicznym powodowanym 

ruchem pojazdów i pieszych, 

• w rurach osłonowych (tzw. peszlach); można je również podwiesić (np. na stojakach). 

19. Podczas pracy należy obserwować, czy narzędzie pracuje równo, bez drgań i nadmiernego hałasu.   

20. Przed rozpoczęciem wymiany części roboczej (np. tarczy) elektronarzędzie należy zawsze odłączyć od 

zasilania.  

21. Podczas podnoszenia elektronarzędzi posiadających osłony odchylne należy chwytać za uchwyt, a nie za 

osłonę. W czasie przenoszenia elektronarzędzi nie wolno trzymać palca na włączniku. 

22. Po zakończeniu pracy z elektronarzędziem należy wyjąć wtyczkę przewodu z gniazda zasilającego. 
 

Narzędzia spalinowe 
 

23. Tankowanie narzędzi z napędem spalinowym powinno odbywać się: 

• wyłącznie przy wyłączonym i ostygłym silniku (aby zapobiec zapłonowi paliwa na gorących częściach), 

• w miejscu oddalonym od źródeł ognia, przewiewnym i dobrze wentylowanym, 

• wyłącznie za pomocą odpowiednich lejków, zapobiegających rozlewaniu się paliwa. 

24. Ze względu na ryzyko zatrucia spalinami, narzędzi spalinowych nie należy używać w pomieszczeniach 

zamkniętych lub niewentylowanych. 

25. Należy dążyć do minimalizacji ryzyka narażenia pracowników na szkodliwe działanie spalin; można wybrać 

produkty o jak najniższej toksyczności i potencjalnym negatywnym wpływie na zdrowie oraz środowisko, 

np. korzystać z paliw alkilatowych do silników spalinowych w urządzeniach małolitrażowych (np. pilarki 

spalinowe, podkaszarki, odśnieżarki). 

26. W czasie pracy napędu spalinowego należy zorganizować stanowiska pracy tak, aby spaliny nie były 

wyrzucane w kierunku pracowników. 

27. W zamkniętych pomieszczeniach spaliny powinny być odprowadzane na zewnątrz za pomocą węży. 

28. Nie można stosować narzędzi o napędzie spalinowym w pomieszczeniu i rejonach o zagrożeniu pożarowym 

i wybuchowym.  

29. W przypadku stwierdzenia przecieków w silniku spalinowym, należy go wyłączyć i przekazać narzędzie do 

naprawy. 

30. Jeżeli narzędzie z napędem spalinowym ma być wyłączone z użytku przez pewien okres (wyznaczony  

w instrukcji obsługi), należy spuścić paliwo z układu paliwowego. 
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Narzędzia pneumatyczne 
 

31. Przed rozpoczęciem pracy należy sprawdzić, czy węże nie krzyżują się z trasą przebiegu przewodów 

elektrycznych pod napięciem i czy nie są ułożone w bliskiej odległości obok siebie. 

32. Rozpoczynając pracę narzędziem z napędem pneumatycznym należy stopniowo doprowadzić powietrze 

do narzędzia, a dopiero po stwierdzeniu jego sprawności włączyć pełny dopływ powietrza.  

33. W przypadku stwierdzenia nieprawidłowości w działaniu należy natychmiast zamknąć dopływ powietrza 

do narzędzia.  

34. Przyłączanie i odłączanie węża od głównego przewodu powinno odbywać się przy zamkniętym zaworze 

powietrza.  

35. Nie wolno odcinać dopływu powietrza do narzędzia pneumatycznego przez załamywanie węży.  

36. W miejscach narażonych na uszkodzenie mechaniczne należy używać węży zbrojonych. 

37. Po przyłączeniu węża należy najpierw go przedmuchać, zachowując odpowiednie środki ostrożności, aby 

usunąć nagromadzony w nim pył, a następnie przyłączyć narzędzie pneumatyczne.  

38. Pracując narzędziem pneumatycznym nie należy opierać łokci o ciało w celu zwiększenia docisku narzędzia 

do obrabianego przedmiotu.  

39. Przy wycinaniu nitów, oczyszczaniu odlewów i innych tego typu czynnościach należy ustawiać ekrany 

ochronne (ochrona przed odpryskami materiału). 

40. Podczas wymiany końcówki roboczej dopływ sprężonego powietrza powinien być zamknięty, aby uniknąć 

wyrzucenia tulei podczas przypadkowego uruchomienia narzędzia. 

41. Podczas przerw w pracy lub w czasie przechodzenia z jednego miejsca na drugie należy wyjmować 

końcówkę narzędzia z tulei i przechowywać ją oddzielnie.  
 

Narzędzia hydrauliczne 
 

42. Przed rozpoczęciem pracy należy sprawdzić, czy agregat hydrauliczny (pompa) jest stabilnie ustawiony,  

a zawór bezpieczeństwa sprawny i ustawiony na ciśnienie nieprzekraczające wartości dopuszczalnej dla 

najsłabszego elementu w układzie (narzędzia lub węża). 

43. Należy sprawdzić, czy węże ciśnieniowe są w dobrym stanie technicznym - bez przetarć, pęknięć, zagięć  

i uszkodzeń zewnętrznej powłoki. Węże muszą być odpowiednio wytrzymałe na ciśnienie robocze. 

44. Należy sprawdzić, czy w agregacie jest wystarczająca ilość płynu hydraulicznego odpowiedniego typu. 

45. Przyłączanie i odłączanie węży powinno odbywać się wyłącznie przy wyłączonym agregacie (pompie) oraz 

po upewnieniu się, że ciśnienie w układzie zostało całkowicie zwolnione. 

46. Przed podłączeniem szybkozłączy należy je oczyścić z brudu i pyłu, a następnie, przed doprowadzeniem 

płynu pod ciśnieniem, sprawdzić pewność i szczelność złącza. 

47. Ciśnienie należy doprowadzać stopniowo. Pełny dopływ można włączyć po stwierdzeniu prawidłowego 

działania narzędzia. 

48. Węże hydrauliczne muszą być chronione przed kontaktem z ostrymi krawędziami, otwartym ogniem, 

wysoką temperaturą oraz zgniataniem przez maszyny lub pojazdy.  

49. Należy obserwować pracę narzędzia - w przypadku stwierdzenia nieprawidłowości w działaniu, wycieku lub 

spadku ciśnienia - natychmiast wyłączyć pompę (agregat) i zwolnić ciśnienie w układzie. 

 

 

 

 ZABRANIA SIĘ  

 

 

1. Używania narzędzi zmechanizowanych niesprawnych, niekompletnych, a także niezgodnie z ich 

przeznaczeniem, instrukcją producenta i IBWR (22). 

2. Obsługi lub konserwacji narzędzi zmechanizowanych przez osoby, które nie mają odpowiednich 

kwalifikacji. 

3. Obsługi i konserwacji narzędzi zmechanizowanych bez stosowania wymaganej odzieży, obuwia i środków 

ochrony indywidualnej - ŚOI (15). 

4. Uruchamiania i obsługiwania narzędzia przy zdemontowanych osłonach i zabezpieczeniach, blokowania 

podnoszonych osłon ruchomych lub innych mechanizmów bezpieczeństwa. 
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5. Używania narzędzia, którego włącznik jest uszkodzony (nie utrzymuje pozycji lub nie działa prawidłowo). 

6. Stosowania osprzętu o parametrach niezgodnych z podanymi w instrukcji obsługi (np. tarcze tnące  

o niewłaściwej prędkości obrotowej). 

7. Zasilania elektronarzędzi w miejscach krańcowego zagrożenia (np. przy dużej wilgotności, zapyleniu itp.). 

8. Używania narzędzi o napędzie spalinowym w pomieszczaniach zamkniętych. 

9. Dokonywania jakichkolwiek zmian konstrukcyjnych, naruszających oryginalny stan narzędzi. 

10. Pozostawiania klucza używanego do montażu osprzętu w uchwycie mocującym. 

11. Zatrzymywania obracającej się lub będącej w ruchu części narzędzia dłonią, inną częścią ciała lub przez 

docisk. 

12. Odkładania narzędzia przed zatrzymaniem się jego elementów będących w ruchu. 

13. Obrabiania materiału trzymanego w ręku, na kolanach lub przytrzymywanego stopą. Element musi być 

stabilnie zamocowany. 

14. Używania narzędzia na niestabilnym podłożu lub z drabin.  

15. Odtłuszczania i czyszczenia powierzchni narzędzi benzyną etylizowaną lub innymi rozpuszczalnikami. 

16. Kierowania strumienia powietrza, iskier, pyłu lub innego czynnika w stronę własnego ciała lub w kierunku 

innych osób. 

17. Przebywania osób postronnych w strefie niebezpiecznej (6) spowodowanej pracą narzędzi. 

18. Ciągnięcia za przewód zasilający (elektryczny, pneumatyczny lub hydrauliczny) w celu odłączenia go lub 

przemieszczenia narzędzia. 

19. Stawania, przejeżdżania lub zaginania przewodów elektrycznych lub węży zasilających 

(pneumatycznych/hydraulicznych). 

20. Odcinania dopływu powietrza do narzędzia pneumatycznego przez załamywanie węży. 

21. Dokonywania napraw i konserwacji narzędzi będących w ruchu lub podłączonych do zasilania. 

 


