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Standard zawiera minimum wymagan, jakie nalezy spetni¢ dla zapewnienia bezpieczefnstwa podczas pracy
z uzyciem narzedzi zmechanizowanych, w tym elektronarzedzi.

Niewtasciwa eksploatacja narzedzi stwarza zagrozenie nie tylko dla oséb, ktére je obstuguja (np. urazy dtoni,
oczu, uszkodzenia stuchu), ale takze dla znajdujgcych sie w poblizu stanowiska pracy. Przyczyng moze by¢ m.in.
wyrzucenie przedmiotu, odprysk lub upadek narzedzia z wysokoéci. Srodki techniczne i organizacyjne, ktére
zmniejszaja ryzyko wystapienia wypadkoéw i innych niebezpiecznych zdarzen zwigzanych z eksploatacja
narzedzi, powinny by¢ okres$lone w Planie BIOZ (2).

A. WSTEP

1. Narzedzia zmechanizowane to urzadzenia napedzane silnikiem (elektrycznym, spalinowym,
pneumatycznym lub hydraulicznym), ktére wykonuja prace mechaniczng, znacznie redukujac fizyczny
wysitek operatora i zwiekszajac wydajnos¢. Sq zazwyczaj zaprojektowane tak, by operator mogt je trzymac
w reku lub prowadzié¢ recznie podczas pracy.

2. Elektronarzedzia to powszechnie stosowana grupa narzedzi zmechanizowanych, w ktérych naped
stanowi silnik elektryczny (zasilany z sieci lub akumulatora).

3. Do narzedzi zmechanizowanych zaliczamy m.in.: wiertarki, wkretarki, wycinarki, szlifierki, mtoty
pneumatyczne, gwinciarki, klucze udarowe pneumatyczne, nozyce, wibratory i zageszczarki.

B. ZASADY BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI NARZEDZI ZMECHANIZOWANYCH

1. Organizator pracy (8) ma obowiazek:
e ustali¢, czy realizacja praci robdt bedzie wymagata uzywania narzedzi zmechanizowanych,
e zapewni¢ pracownikom narzedzia, ktére sg odpowiednie do wykonywanej pracy,
e dopilnowa¢, aby wszystkie narzedzia byty sprawne technicznie,
e zapewni¢, aby narzedzia zmechanizowane spetniaty wymagania norm bezpieczenstwa, tj.:
- byty oznakowane znakami i barwami bezpieczenstwa zgodnie z normami,

- posiadaty czytelne oznakowanie znakiem CE i deklaracje zgodnosci WE sporzadzong w jezyku
polskim (lub przettumaczong na jezyk polski),
- posiadaty instrukcje uzytkowania w jezyku polskim (jezeli operator nie postuguje sie jezykiem
polskim, nalezy udostepni¢ instrukcje w znanym mu jezyku),

e utrzymywal narzedzia w sprawnosci technicznej, dokonywal biezacych przegladéw, w tym
udokumentowanej kontroli codziennej sprawnosci technicznej i bezpiecznego uzytkowania,
konserwacji i remontéw zgodnie z wytycznymi producenta,

e zapewni¢, aby stanowiska pracy, na ktérych beda uzywane narzedzia, byty bezpieczne dla
pracownikéw korzystajacych z narzedzi i oséb znajdujacych sie w poblizu,
e zapewni¢ warunki do prawidtowego przechowywania i konserwacji narzedzi.
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Dokumentacja dostarczona przez producenta narzedzia powinna zawierac:
e Swiadectwa i certyfikaty,
e karte gwarancyjna,
e fabrycznainstrukcje techniczno-ruchowa lub/i instrukcje obstugi,
e opisy techniczne,
e rysunki montazowe i zestawieniowe.

Narzedzia moga by¢ obstugiwane i konserwowane zgodnie z instrukcjg obstugi i dokumentacja producenta,
przez kompetentnych (7) pracownikow, ktorzy:

e majg aktualne orzeczenie lekarskie o braku przeciwwskazan do pracy na zajmowanym stanowisku,

e posiadajg aktualne obowigzkowe szkolenia w dziedzinie bezpieczefistwa i higieny pracy
(z zastrzezeniem, ze pracownicy zatrudnieni na stanowiskach robotniczych powinni mie¢ szkolenie
okresowe nie starsze niz 1 rok),

e przeszliinstruktaz stanowiskowy i zostali zapoznani z instrukcjg obstugi narzedzia.
Instrukcja obstugi powinna zawiera¢ w szczegélnosci:

e 0go6lne dane, takie jak nazwa i adres producenta lub kraj pochodzenia, oznaczenie maksymalnej
predkosci, wydajnosci itp.; dane powinny by¢ umieszczone réwniez na narzedziu,

e objasnienie symboli lub piktograméw dotyczacych bezpieczenstwa pracy, umieszczonych na
narzedziu,

e informacje dotyczace bezpiecznego uzytkowania narzedzia, czynnosci zwigzanych z podtaczeniem do
instalacji, uruchamianiem, ruchem i zatrzymywaniem urzadzenia w normalnych warunkach
eksploatacji, a takze informacje na temat sposobu montazu, nastawiania, konserwacji, opis czynnosci
zabronionych itp.,

e wykaz osprzetu i wyposazenia wymiennego, ktére moga by¢ stosowane z danym narzedziem,

e informacje szczegétowe dotyczace niezbednych $srodkéw ochrony zbiorowej (np. wentylacji) oraz
wymaganych érodkéw ochrony indywidualnej - $OI (15) dla operatora,

e postepowanie w sytuacjach awaryjnych,

e zakres i terminy ogledzin, badan i pomiaréw, prac konserwacyjnych i remontowych oraz sposéb ich
wykonywania.
Pracownikéw obstugujacych narzedzia nalezy wyposazy¢ w odziez roboczg i kamizelke ostrzegawcza lub
odziez ochronnga spetniajgcg wymagania dla 2 klasy odblaskowosci, obuwie ochronne oraz $rodki ochrony
indywidualnej - $OI (15) tj. hetm ochronny z paskiem podbrédkowym, okulary ochronne spetniajace
wymagania dla 1 klasy optycznej, a takze inne $0I (15):
e dostosowane do zagrozen zwigzanych z wykonywana pracg, np. $rodki ochrony stuchu, rekawice
ochronne (np. antywibracyjne),

e wskazane przez producentéw w kartach charakterystyki substancji i mieszanin chemicznych,
stosowanych podczas prac zwigzanych z obstuga i konserwacja narzedzia.
Wyposazenie osobiste musi by¢ zgodne ze Standardami 18.5. Odziez i obuwie oraz 18.4. $OI - sprzet
i ochrony indywidualne.
Pracownikéw nalezy wyposazy¢ w niezbedne akcesoria do przenoszenia i bezpiecznego stosowania
narzedzi, takie jak: skrzynie narzedziowe, kasety na akcesoria wymienne, torby, fartuchy narzedziowe, pasy
lub uprzeze, a takze linki asekuracyjne do narzedzi trzymanych w rece, jesli sg stosowane na wysokosci.
Stanowiska pracy na wysokosci nalezy zorganizowac zgodnie z wytycznymi Standardow grupy 2. Wszelkie
stosowane narzedzia nalezy zabezpieczy¢ przed upadkiem z wysokosci:
e pomosty robocze muszg by¢ szczelne i wyposazone w deski kraweznikowe o wysokosci 0,15 m,
e pomiedzy poreczj i kraweznikiem, w potowie wysokosci, nalezy umiesci¢ bariere posrednia; zaleca
sie wypetnienie tej przestrzeni w sposdb uniemozliwiajacy wypadniecie narzedzia i akcesoriow,
e narzedzia trzymane w rece powinny by¢ zabezpieczone przed upadkiem za pomoca linek
asekuracyjnych,

e nalezy bezwzglednie wyznaczy¢ i oznakowac strefe niebezpieczng (6), zwigzana z mozliwoscia
upadku narzedzia i innych przedmiotéw z wysokosci.
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9. Nalezy zorganizowa¢ miejsca przechowywania i konserwacji narzedzi spetniajgce wymagania Standardu
9.7 Magazynowanie i sktadowanie. Magazyny powinny by¢ wyposazone w regaty, szafki narzedziowe
i tablice narzedziowe (siatki, pegboardy) dostosowane do rodzaju przechowywanych narzedzi.
10. Organizator pracy (8) ma obowigzek zapewni¢ prowadzenie dokumentacji eksploatacyjnej — kartoteke
narzedzi dostepna na terenie budowy. Powinna ona zawierac:
e dokumentacje producenta narzedzia; patrz: punkt B.2,
e potwierdzenie przyjecia narzedzia do eksploatacji,
e karte przegladu narzedzia,
e protokoty préb, badan i pomiaréw doraznych i okresowych,
e dokumenty dotyczace gospodarowania narzedziami, w tym wydawanie i przyjmowanie narzedzi,
e informacje dotyczace uszkodzen i awarii, a takze wykonanych napraw i remontéw,
e informacje o wycofywaniu narzedzia z eksploatacji.
11. Kazde narzedzie zmechanizowane dopuszczone do eksploatacji powinno by¢ oznakowane w sposéb
umozliwiajacy jego identyfikacje i ocene stanu technicznego.
12.(Dobra praktyka jest stosowanie na budowie jednolitego systemu znakowania narzedzi, np. etykiet, kodéw 7
kreskowych, kodéw QR, znacznikéw RFID (Radio-Frequency Identification), zawierajacych co najmniej dane 8
identyfikacyjne narzedzia i terminy nastepnego przegladu okresowego (rys.1). —
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Rysunek 1 Przyktadowe oznakowanie elektronarzedzia umozliwiajace jego identyfikacje i wymagany termin

przegladu

13. Zasady prowadzenia przegladéw zawarte s3 w Standardzie 15.4 Przeglady, konserwacje i naprawy
narzedzi.

14. Jesli oswietlenie ogélne nie zapewnia wtasciwych parametréw oswietlenia, miejsca i stanowiska pracy lub
konserwacji narzedzi zmechanizowanych nalezy oswietli¢ odpowiednio do wykonywanych czynnosci.

15. Punkty $wietlne musza zapewnia¢ rownomierne o$wietlenie, bez ostrych cienii efektu ol$nienia. Wytyczne
w tym zakresie zawarte sg w Standardzie 9.5 Oswietlenie terenu budowy i stanowisk pracy.

16. Przewody zasilajace narzedzia zmechanizowane napedzane silnikiem elektrycznym musza by¢ w dobrym
stanie technicznym. Powinny by¢ réwniez odpowiednie do warunkéw panujacych na budowie.
Szczegétowe wytyczne opisano w Standardzie 9.8 Rozdzielnice budowlane (RB), przewody zasilajace i
kable - tymczasowe budowlane instalacje elektryczne. Stan techniczny narzedzi nalezy kontrolowac na
biezaco, a takze okresowo - zgodnie z zaleceniami producenta. Podstawowe zasady prowadzenia
przegladéw zostaty zawarte w Standardzie 15.4 Przeglady, konserwacje i naprawy narzedzi.

17. Po uzyciu narzedzie nalezy doktadnie oczysci¢ (np. z pytu, opitkéw, Farby), zakonserwowac¢ w sposéb
okreslony przez producenta i przechowywac¢ w przeznaczonych do tego miejscach, w uporzadkowany
sposoéb.
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18. Jesli warunki lub sposéb prowadzenia robdét nie s3 zgodne z przepisami i stwarzajg bezposrednie

zagrozenie dla zdrowia lub zycia pracownika, a takze w sytuacji, kiedy wykonywana przez niego praca
stanowi zagrozenie dla innych osdb, kazdy pracownik ma obowigzek:

- powstrzymania sie od wykonywania pracy,
- ostrzezenia o zauwazonym niebezpieczenstwie oséb znajdujacych sie w rejonie zagrozenia,
- niezwtocznego zawiadomienia przetozonego o niebezpieczenstwie.

. WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE NARZEDZI ZMECHANIZOWANYCH

Narzedzia zmechanizowane powinny by¢ tak zaprojektowane, wykonane i wyposazone, aby wyeliminowad
ryzyko przypadkowego uruchomienia lub kontynuowania dziatania po zwolnieniu uchwytéw przez
operatora.

Narzedzia z napedem mechanicznym powinny by¢ wyposazone w fabryczne obudowy i ostony chronigce
przed kontaktem z elementami ruchomymi, goracymi czy przewodzacymi prad (rys. 2).

Uchwyty narzedzi musza by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposéb, aby tatwo byto te narzedzia
uruchomié i zatrzymac (rys. 2).

Rysunek 2 Wyposazenie elektronarzedzi w uchwyt i ostony na elementach ruchomych

W zaleznosci od rodzaju, narzedzie powinno mie¢ powierzchnie podpierajacg wtasciwej wielkosci oraz
liczbe uchwytéw i wspornikdw o odpowiednich wymiarach, rozmieszczonych tak, aby zapewniaty
stabilnos¢ w przewidzianych przez producenta warunkach uzytkowania.

Jezeli narzedzie przenosne ma uchwyty, ktérych nie mozna zwolni¢ przy jednoczesnym zachowaniu
catkowitego bezpieczenstwa, powinno by¢ wyposazone w reczne urzadzenia sterujagce uruchamianiem
i zatrzymywaniem, rozmieszczone w sposéb umozliwiajacy operatorowi postugiwanie sie nimi bez
zwalniania uchwytow.

Narzedzia z napedem mechanicznym powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed przypadkowym
dotknieciem czesci czynnych.

Konstrukcja narzedzi trzymanych w reku powinna pozwala¢ na wzrokowa kontrole strefy kontaktu
narzedzia (np. wiertta, tarczy szlifierskiej) z obrabianym materiatem.

Przenos$ne narzedzia montazowe i inne narzedzia udarowe powinny by¢ zaprojektowane i wykonane tak,
aby:

e energia byta przekazywana do elementu uderzanego przez element posredni, stanowiacy czes¢
sktadowa urzadzenia,

e urzadzenie zwalniajace zapobiegato uderzeniu do czasu, gdy maszyna nie znajdzie sie
w prawidtowym potozeniu i nie uzyska odpowiedniego nacisku na materiat bazowy (np. mtot
pneumatyczny),

e wyeliminowa¢ mozliwo$¢ niezamierzonego (przypadkowego) zainicjowania uderzenia (np. podczas
przenoszenia lub z powodu wstrzasu).
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Kazde elektronarzedzie powinno mie¢ oznakowanie zawierajgce nastepujace informacje:
e napiecie znamionowe lub jego zakres w V,

e symbol rodzaju pradu (zmienny jednofazowy, zmienny tréjfazowy lub staty),

e czestotliwos¢ znamionowa lub jej zakres (chyba, Ze narzedzie jest zasilane pradem statym lub jego
zakres nie przekracza 60 Hz),

e moc znamionowa w W (jesli przekracza 25W),
e prad znamionowy w A (jesli przekracza 10A),
e oznakowanie CE,

e nazwe wytworcey, znak handlowy, model, typ, numer fabryczny.

Elektronarzedzia dzielg sie na trzy klasy pod katem zabezpieczenia przed porazeniem pradem:

e klasal(narzedzie posiadajace petngizolacje podstawowa z uziemieniem) - wszystkie metalowe czesci
przewodzace, ktére mogtyby znalezé¢ sie pod napieciem w przypadku uszkodzenia izolacji
podstawowej, sg potaczone z zaciskiem uziemienia ochronnego (PE) w przewodzie zasilajgcym,

e klasa Il (narzedzie posiadajace izolacje podwdjna i/lub wzmocniona, bez opcji uziemienia) - catos¢
obudowy i dostepnych elementéw jest skutecznie odizolowana od czesci czynnych pod napieciem.
Urzadzenia te nie maja i nie wymagajg uziemienia ochronnego (wtyczka dwubiegunowa bez styku
ochronnego),

e klasa lll (narzedzie zasilane napieciem bezpiecznym) - narzedzie jest zasilane obwodem o bardzo
niskim napieciu ELV (ang. Extra Low Voltage) typu SELV lub PELV, ktérego warto$¢ nie moze
przekraczac:

-50 V (AC) lub 120 V (DC) - w warunkach normalnych,
- 25V (AQ) lub 60 V (DC) - w warunkach zwiekszonego zagrozenia (np. w miejscach o wysokiej
wilgotnosci: mokre i gorgce stanowiska pracy),
- 12 V (AC) lub 30 V (DC) - w warunkach szczegélnego zagrozenia (np. podczas pracy wewnatrz
metalowych zbiornikéw, w zbiornikach wypetnionych ptynem).
Elektronarzedzia powinny posiada¢ stopien ochrony nie nizszy niz IP44, jednak zawsze dostosowany do
warunkéw panujacych w trakcie ich uzywania. Stopien ochrony 1P44:

e IP4x- oznacza ochrone przed ciatami statymi o $rednicy wiekszej niz 1,0 mm,

e IP x4 - oznacza ochrone przed bryzgami wody z dowolnego kierunku.
Elektronarzedzia uzywane w trudnych warunkach lub takie, ktére generujg duzo pytu, muszg miec¢ wyzszy
stopien ochrony, np. IP54 - daje wyzszg, ale jednak ograniczong ochrone przed pytem oraz ochrone przed
bryzgami wody, dopiero IP65 - oznacza catkowita pytoszczelno$é i ochrone przed strugami wody.
Elektronarzedzia dzieli sie wedtug kategorii uzytkowania:

e kat. |- eksploatowane dorywczo (kilkukrotnie w ciggu jednej zmiany) i zwracane do wypozyczalni po

pracy,
e kat. Il - eksploatowane czesto w ciggu jednej zmiany, nie sg zwracane do wypozyczalni,

e kat. Ill - eksploatowane w sposdb ciagty na wiecej niz jednej zmianie, zainstalowane na state - np.
w linii produkcyjnej lub montazowe;j.
Elektronarzedzia nalezy poddawac regularnym przegladom. Wytyczne zostaty zawarte w Standardzie 15.4
Przeglady, konserwacje i naprawy narzedzi.
Zakres i czestotliwosc przegladéw zalezy m.in. od kategorii uzytkowania - elektronarzedzia eksploatowane
na terenie budéw nalezy zaliczy¢ do Il kategorii uzytkowania.

Wszystkie elementy silnika osiggajace wysoka temperature (np. uktad wydechowy, cylinder) musza by¢
wyposazone w ostony termiczne, uniemozliwiajgce przypadkowy kontakt operatora z gorgcymi czesciami i
chronigce przed poparzeniem.

Narzedzia trzymane w rekach muszg mie¢ sprawny system amortyzacji (antywibracyjny), ktéry chroni
operatora przed dziataniem wibracji.
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Zbiorniki paliwa, przewody i korki musza by¢ szczelne, nieuszkodzone i wykonane z materiatéw odpornych
na kontakt z paliwem, aby zapobiec wyciekom i pozarom.

Narzedzia musza by¢ wyposazone w skuteczne i bezpieczne systemy rozruchowe, ktére nie stwarzaja
ryzyka dla operatora (np. blokady zapobiegajace przypadkowemu uruchomieniu).

Narzedzia pneumatyczne sg zasilane sprezonym powietrzem o stabilnym ci$nieniu - od 6 do 10 baréw.
Narzedzia hydrauliczne s3 zasilane ptynem/ciecza o wyzszym ciSnieniu roboczym (ok. 70-200 bardw,
a nawet wiecej).

Narzedzie musi by¢ zaprojektowane i wykonane z materiatéw zdolnych wytrzymac ci$nienie robocze
i maksymalne ci$nienie generowane przez uktad.

Obudowy i ostony muszg by¢ cate i kompletne, chroni¢ przed ruchomymi cze$ciami oraz zapewniac
bezpieczne i pewne punkty chwytu dla operatora.

Przewody cisnieniowe muszg by¢ cate, bez przetar¢, peknie¢, zagie¢ lub odksztatcen, ktére mogtyby
prowadzi¢ do wycieku lub rozerwania weza pod ci$nieniem.

Ztacza (szybkoztacza) muszg by¢ czyste, sprawne i szczelne.

Pneumatyczne narzedzia udarowe (mtotki, przecinaki i inne) powinny mie¢ urzadzenia zabezpieczajace
przed wypadnieciem koncéwek roboczych podczas pracy.

Narzedzia tnace, wiercace lub udarowe musza by¢ w idealnym stanie, bez peknie¢ i odksztatcen, aby
unikna¢ ryzyka ich wyrzucenia lub awarii.

D. DZIALANIA PODCZAS PROWADZENIA ROBOT

1.

11.

12.

13.
14.

Podstawa do rozpoczecia i prowadzenia prac i robdt budowlanych jest IBWR (22) zawierajaca ocene
ryzyka dla Zadania (35). Organizator pracy (8) ma obowigzek przygotowania IBWR (22) w oparciu
o Plan BIOZ (2), a takze o instrukcje narzedzi zmechanizowanych, ktére zostang uzyte podczas realizacji
prac.

Ocena ryzyka dla Zadania (35) musi obejmowac identyfikacje zagrozen, jakie mogg wystapi¢ podczas
wykonywania robét z uzyciem narzedzi zmechanizowanych, a takze podczas czynnosci konserwacyjnych
i naprawczych. Srodki zapobiegawcze — techniczne i organizacyjne - musza obejmowa¢ wszystkie aspekty
eksploatacji narzedzi.

Wszystkich pracownikéw wykonujacych prace przy uzyciu narzedzi nalezy zapozna¢ z IBWR (22) oraz
zinstrukcjami producenta.

Narzedzie musi by¢ odpowiednio dobrane do zadania i przeznaczone do tego celu.

Pracownik obstugujacy narzedzie ma obowigzek wizualnie je skontrolowac przed rozpoczeciem pracy.
Narzedzia musza by¢ czyste i pozbawione ttustych zanieczyszczen, ktére mogtyby spowodowad
wyslizgniecie sie z dtoni.

Narzedzie, w ktérym stwierdzono uszkodzenie lub wadliwe dziatanie, powinno by¢ niezwtocznie
zatrzymane, odtaczone od zasilania, wytaczone z eksploatacji i przekazane do naprawy.

Narzedzia zmechanizowane nalezy chroni¢ przed upadkami, uderzeniami i zanieczyszczeniami (np. btotem,
wodga, piaskiem itp.).

Narzedzia nalezy konserwowac zgodnie z instrukcja obstugi producenta.

. W pomieszczeniu, w ktérym pracownik bedzie sie postugiwat narzedziem, nie moga znajdowacd sie

mieszaniny wybuchowe gazow palnych, pary cieczy tatwopalnych, gazy zrace, chyba ze jest przystosowane
do pracy w tych warunkach i spetnia okreslone w tym zakresie wymogi bezpieczenstwa.

Narzedzia zmechanizowane uzytkowane na otwartej przestrzeni podczas opaddéw atmosferycznych,
a takze w pomieszczeniach wilgotnych, musza by¢ przystosowane do pracy w tych warunkach i spetnia¢
wymogi bezpieczenstwa.

Podczas pracy z wykorzystaniem narzedzi zmechanizowanych nalezy zachowywa¢ prawidtowa pozycje
ciata, zgodna z zasadami ergonomii.

Odpady powstajace podczas pracy nalezy sukcesywnie usuwac.

Naprawy narzedzi zmechanizowanych powinny by¢ przeprowadzane w warsztatach serwisowych.
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Bezposrednio przed rozpoczeciem pracy elektronarzedziem nalezy kazdorazowo sprawdzi¢:
e wtyczke - czy nie jest uszkodzona, wilgotna lub zabrudzona,
e stan przewodu zasilajacego,
e dziatanie elementéw sterujacych (przyciski, pokretta, blokady itp.),
e stanikompletno$¢ obudowy,
e kompletnos¢ oston i mozliwos¢ ich pewnej regulacji,

e stan, kompletnos¢i brak uszkodzen uchwytéw i zaciskdw narzedzi roboczych.
Nalezy upewnic sie, czy osprzet (np. tarcza) jest dobrany odpowiednio do zalecen producenta, czy nie jest
uszkodzony lub zuzyty.
Narzedzie musi mie¢ sprawny wytacznik, ktéry umozliwia uruchomienie i zatrzymanie narzedzia.
Przewody elektryczne nalezy rozprowadzic¢ na terenie budowy w taki sposéb, aby:

e nie byly narazone na uszkodzenie mechaniczne, np. nie lezaty w miejscach przejs¢ lub przejazdéw
oraz w miejscach gromadzenia sie wod opadowych, nie byty oparte o ostre krawedzie,

e nie byty narazone na kontakt z woda (np. nie lezaty w katuzach).
Jesli nie mozna unikna¢ takich sytuacji, przewody uktada sie:

e w najazdach kablowych zapewniajacych ochrone przed uszkodzeniem mechanicznym powodowanym
ruchem pojazdoéw i pieszych,

e w rurach ostonowych (tzw. peszlach); mozna je réwniez podwiesi¢ (np. na stojakach).
Podczas pracy nalezy obserwowaé, czy narzedzie pracuje rowno, bez drgan i nadmiernego hatasu.
Przed rozpoczeciem wymiany czesci roboczej (np. tarczy) elektronarzedzie nalezy zawsze odtaczy¢ od
zasilania.
Podczas podnoszenia elektronarzedzi posiadajacych ostony odchylne nalezy chwyta¢ za uchwyt, a nie za
ostone. W czasie przenoszenia elektronarzedzi nie wolno trzymac palca na wtgczniku.
Po zakoniczeniu pracy z elektronarzedziem nalezy wyja¢ wtyczke przewodu z gniazda zasilajacego.

Tankowanie narzedzi z napedem spalinowym powinno odbywac sie:
e wytacznie przy wytagczonym i ostygtym silniku (aby zapobiec zaptonowi paliwa na gorgcych czesciach),
e w miejscu oddalonym od zrédet ognia, przewiewnym i dobrze wentylowanym,
e wytacznie za pomoca odpowiednich lejkéw, zapobiegajacych rozlewaniu sie paliwa.
Ze wzgledu na ryzyko zatrucia spalinami, narzedzi spalinowych nie nalezy uzywaé¢ w pomieszczeniach
zamknietych lub niewentylowanych.
Nalezy dazy¢ do minimalizacji ryzyka narazenia pracownikéw na szkodliwe dziatanie spalin; mozna wybrac¢
produkty o jak najnizszej toksycznosci i potencjalnym negatywnym wptywie na zdrowie oraz srodowisko,
np. korzystac z paliw alkilatowych do silnikéw spalinowych w urzadzeniach matolitrazowych (np. pilarki
spalinowe, podkaszarki, odsniezarki).
W czasie pracy napedu spalinowego nalezy zorganizowac stanowiska pracy tak, aby spaliny nie byty
wyrzucane w kierunku pracownikéw.
W zamknietych pomieszczeniach spaliny powinny by¢ odprowadzane na zewnatrz za pomoca wezy.
Nie mozna stosowac¢ narzedzi o napedzie spalinowym w pomieszczeniu i rejonach o zagrozeniu pozarowym
i wybuchowym.
W przypadku stwierdzenia przeciekéw w silniku spalinowym, nalezy go wytaczy¢ i przekaza¢ narzedzie do
naprawy.
Jezeli narzedzie z napedem spalinowym ma by¢ wytaczone z uzytku przez pewien okres (wyznaczony
w instrukcji obstugi), nalezy spusci¢ paliwo z uktadu paliwowego.

15.2 - Elektronarzedzia i inne narzedzia zmechanizowane

$/15.2/2025/ver.2



31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,
45,

46.

47.

48.

49.

Porozumienie
dla Bezpieczenstwa
w Budownictwie

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy weze nie krzyzuja sie z trasq przebiegu przewodow
elektrycznych pod napieciem i czy nie s3 utozone w bliskiej odlegtosci obok siebie.

Rozpoczynajac prace narzedziem z napedem pneumatycznym nalezy stopniowo doprowadzi¢ powietrze
do narzedzia, a dopiero po stwierdzeniu jego sprawnosci wtaczy¢ petny doptyw powietrza.

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci w dziataniu nalezy natychmiast zamkna¢ doptyw powietrza
do narzedzia.

Przytaczanie i odtaczanie weza od gtéwnego przewodu powinno odbywac sie przy zamknietym zaworze
powietrza.

Nie wolno odcina¢ doptywu powietrza do narzedzia pneumatycznego przez zatamywanie wezy.

W miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne nalezy uzywac wezy zbrojonych.

Po przytaczeniu weza nalezy najpierw go przedmucha¢, zachowujac odpowiednie srodki ostroznosci, aby
usuna¢ nagromadzony w nim pyt, a nastepnie przytaczy¢ narzedzie pneumatyczne.

Pracujac narzedziem pneumatycznym nie nalezy opierac tokci o ciato w celu zwiekszenia docisku narzedzia
do obrabianego przedmiotu.

Przy wycinaniu nitéw, oczyszczaniu odlewéw i innych tego typu czynnosSciach nalezy ustawia¢ ekrany
ochronne (ochrona przed odpryskami materiatu).

Podczas wymiany koncéwki roboczej doptyw sprezonego powietrza powinien by¢ zamkniety, aby unikna¢
wyrzucenia tulei podczas przypadkowego uruchomienia narzedzia.

Podczas przerw w pracy lub w czasie przechodzenia z jednego miejsca na drugie nalezy wyjmowac
koncéwke narzedzia z tulei i przechowywad j oddzielnie.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzié, czy agregat hydrauliczny (pompa) jest stabilnie ustawiony,
a zawér bezpieczenstwa sprawny i ustawiony na ciSnienie nieprzekraczajgce wartosci dopuszczalnej dla
najstabszego elementu w uktadzie (narzedzia lub weza).

Nalezy sprawdzi¢, czy weze ciSnieniowe s w dobrym stanie technicznym - bez przetar¢, peknie¢, zagiec
i uszkodzen zewnetrznej powtoki. Weze musza by¢ odpowiednio wytrzymate na cisnienie robocze.

Nalezy sprawdzi¢, czy w agregacie jest wystarczajaca ilo$¢ ptynu hydraulicznego odpowiedniego typu.
Przytaczanie i odtaczanie wezy powinno odbywac sie wytacznie przy wytaczonym agregacie (pompie) oraz
po upewnieniu sie, ze cisnienie w uktadzie zostato catkowicie zwolnione.

Przed podtaczeniem szybkoztaczy nalezy je oczysci¢ z brudu i pytu, a nastepnie, przed doprowadzeniem
ptynu pod ci$nieniem, sprawdzi¢ pewno$¢ i szczelno$é ztacza.

Cisnienie nalezy doprowadza¢ stopniowo. Petny doptyw mozna wtaczy¢ po stwierdzeniu prawidtowego
dziatania narzedzia.

Weze hydrauliczne musza by¢ chronione przed kontaktem z ostrymi krawedziami, otwartym ogniem,
wysoka temperaturg oraz zgniataniem przez maszyny lub pojazdy.

Nalezy obserwowac prace narzedzia - w przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci w dziataniu, wycieku lub
spadku cis$nienia - natychmiast wytgczy¢ pompe (agregat) i zwolni¢ ci$nienie w uktadzie.

Uzywania narzedzi zmechanizowanych niesprawnych, niekompletnych, a takze niezgodnie z ich
przeznaczeniem, instrukcjg producenta i IBWR (22).

Obstugi lub konserwacji narzedzi zmechanizowanych przez osoby, ktére nie majg odpowiednich
kwalifikacji.

Obstugi i konserwacji narzedzi zmechanizowanych bez stosowania wymaganej odziezy, obuwia i Srodkéw
ochrony indywidualnej - $OI (15).

Uruchamiania i obstugiwania narzedzia przy zdemontowanych ostonach i zabezpieczeniach, blokowania
podnoszonych oston ruchomych lub innych mechanizméw bezpieczenstwa.
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Uzywania narzedzia, ktérego wtacznik jest uszkodzony (nie utrzymuje pozycji lub nie dziata prawidtowo).
Stosowania osprzetu o parametrach niezgodnych z podanymi w instrukcji obstugi (np. tarcze tnace
o niewtasciwej predkosci obrotowej).

Zasilania elektronarzedzi w miejscach krancowego zagrozenia (np. przy duzej wilgotnosci, zapyleniu itp.).
Uzywania narzedzi o napedzie spalinowym w pomieszczaniach zamknietych.

Dokonywania jakichkolwiek zmian konstrukcyjnych, naruszajacych oryginalny stan narzedzi.

. Pozostawiania klucza uzywanego do montazu osprzetu w uchwycie mocujgcym.
. Zatrzymywania obracajacej sie lub bedacej w ruchu czesci narzedzia dtonig, inng czescia ciata lub przez

docisk.

. Odktadania narzedzia przed zatrzymaniem sie jego elementéw bedacych w ruchu.
13.

Obrabiania materiatu trzymanego w reku, na kolanach lub przytrzymywanego stopa. Element musi by¢
stabilnie zamocowany.

Uzywania narzedzia na niestabilnym podtozu lub z drabin.

Odttuszczania i czyszczenia powierzchni narzedzi benzyng etylizowang lub innymi rozpuszczalnikami.
Kierowania strumienia powietrza, iskier, pytu lub innego czynnika w strone wtasnego ciata lub w kierunku
innych oséb.

Przebywania oséb postronnych w strefie niebezpiecznej (6) spowodowanej pracg narzedzi.

Ciagniecia za przewdd zasilajacy (elektryczny, pneumatyczny lub hydrauliczny) w celu odtaczenia go lub
przemieszczenia narzedzia.

Stawania, przejezdzania lub zaginania przewodéw elektrycznych lub wezy zasilajacych
(pneumatycznych/hydraulicznych).

Odcinania doptywu powietrza do narzedzia pneumatycznego przez zatamywanie wezy.

Dokonywania napraw i konserwacji narzedzi bedacych w ruchu lub podtaczonych do zasilania.
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