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W przypadku pytan lub
watpliwosci skontaktuj sie

NARZEDZIA M ECHANICZN E z najblizszym specjalistg BHP.

Standard ten:

* zawiera wymagania
wynikajgce z prawa i norm
polskich oraz wewnetrznych

Standard ten zawiera minimum wymagan, jakie nalezy speti¢ dla zapewnienia uregulowan Porozumienia
dla Bezpieczenstwa

bezpieczenstwa podczas organizowania i wykonywania prac przenosnymi T e ey
maszynami mechanicznymi, trzymanymi w reku lub prowadzonymi recznie. « jest obligatoryjny dla wszystkich
jednostek Porozumienia
dla Bezpieczenstwa
w Budownictwie,
* pomaga zapewnic¢ bezpieczne
i skuteczne praktyki podczas
prac.

Przeno$ne maszyny mechaniczne, nazywane rowniez narzedziami recznymi

z napedem mechanicznym, to urzgdzenia napedzane silnikiem elektrycznym,
spalinowym lub pneumatycznie, przeznaczone do wykonywania pracy
mechanicznej. Sg tak skonstruowane, ze silnik i urzgdzenie tworza jeden
zespot, ktéry mozna tatwo przenosi¢ na miejsce pracy i ktéry podczas pracy jest
trzymany w reku lub zawieszony.

A A. WYMAGANIA OGOLNE

1. | Przenosna maszyna mechaniczna, trzymana w reku lub prowadzona
recznie, powinna spetnia¢ wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia, okreslone w przepisach szczegotowych.

2. | W zalezno$ci od rodzaju, maszyna powinna posiada¢ wtasciwej
wielkosci powierzchnie podpierajgcg oraz liczbe uchwytéw i wspornikow
0 odpowiednich wymiarach rozmieszczonych tak, aby zapewniaty jej
stabilno$¢ w przewidzianych przez producenta warunkach uzytkowania.

3. | Jezeli maszyna przenosna posiada uchwyty, ktérych nie mozna zwolnic
przy jednoczesnym zachowaniu catkowitego bezpieczehnstwa, powinna
by¢ wyposazona w reczne urzadzenia sterujgce uruchamianiem

i zatrzymywaniem, rozmieszczone w sposob umozliwiajgcy operatorowi
postugiwanie sie nimi bez zwalniania uchwytéw.

4. | Uchwyty maszyn przenosnych muszg by¢ zaprojektowane i wykonane
w taki sposob, aby fatwo byto te maszyny uruchomi¢ i zatrzymac.

5. | Maszyna przenosna powinna by¢ tak zaprojektowana, wykonana lub
wyposazona, aby wyeliminowac ryzyko przypadkowego uruchomienia lub
kontynuowania dziatania po zwolnieniu uchwytoéw przez operatora. Jezeli
spetnienie tego wymagania nie jest technicznie mozliwe, nalezy stosowaé
réwnorzedne Srodki zabezpieczajace.

6. | Konstrukcja maszyny przenosnej trzymanej w reku powinna w koniecznych
przypadkach pozwala¢ na wzrokowa kontrole strefy niebezpiecznej i kontrole
kontaktu narzedzia (np. wiertta, tarczy szlifierskiej) z obrabianym materiatem.

7. | Przenosne maszyny montazowe i inne maszyny udarowe powinny by¢

zaprojektowane i wykonane tak, aby energia przekazywana byta do elementu
uderzanego przez element posredni stanowigcy czes¢ sktadowg urzadzenia,
a urzgdzenie zwalniajgce zapobiegato uderzeniu do czasu, gdy maszyna nie
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znajdzie sie w prawidtowym potozeniu i nie uzyska odpowiedniego nacisku
na materiat bazowy (np. mtot pneumatyczny).

Ponadto w maszynie powinna by¢ wyeliminowana mozliwos¢ niezamierzonego
(przypadkowego) zainicjowania uderzenia (np. podczas przenoszenia lub

z powodu wstrzgsu), a gdyby zaistniata koniecznos$¢ zainicjowania uderzenia

— maszyna powinna umozliwia¢ zaprogramowanie odpowiedniej kolejnosci
czynnos$ci na urzgdzeniu zwalniajgcym i elemencie sterowniczym.

Maszyny powinny by¢ wyposazone w ostony chronigce przed odpryskami,
a odpowiednia ostona lub ostony muszg by¢ dostarczone przez
producenta maszyny.

Do kazdego egzemplarza maszyny przenosnej trzymanej w reku lub
prowadzonej recznie powinna by¢ dotgczona instrukcja obstugi, ktéra
powinna zawiera¢ w szczegolnosci:

* 0golne dane, takie jak nazwa i adres producenta lub kraj pochodzenia,
oznaczenie maksymalnej predkosci, wydajnosci itp., ktére powinny
by¢ umieszczone réwniez na narzedziu,

» objasnienie symboli lub piktogramoéw dotyczgcych bezpieczenstwa
pracy umieszczonych na maszynie (narzedziu),

» informacje (instrukcje) dotyczace bezpiecznego uzytkowania maszyny
(narzedzia), warunkéw pracy, montazu, nastawiania, konserwacdiji itp.,

» wskazowki, w jaki sposdb maszyny nie nalezy uzywac,

* wykaz wyposazenia przeznaczonego do maszyny, osprzetu
i wyposazenia wymiennego, kiére mogg by¢ stosowane z dang maszyna,

» informacje bardziej szczegétowe, jak np. o skutecznosci dziatania
odciggu pytu (w odniesieniu do wybranych maszyn) lub dotyczgce
osobistego wyposazenia ochronnego operatora (np. ,Nalezy stosowac
ochronniki stuchu”, ,Przed przystgpieniem do naprawy, konserwaciji itp.
wyjmij wtyczke z gniazdka” ),

» informacje o catkowitej wartosci drgan wytwarzanych przez maszyne,
dziatajgcych na konczyny gérne operatora — wartosci te musza by¢
albo zmierzone dla danej maszyny, albo ustalone na podstawie
pomiaréw wykonanych dla technicznie porownywalnej maszyny.

Przenosne maszyny i inne narzedzia reczne z napedem mechanicznym
powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed przypadkowym
dotknieciem czesci czynnych.

Otwory wentylacyjne i inne w obudowach powinny by¢ takiej wielkosci,
by nie mogta przez nie przejs¢ kulka o srednicy 6 mm.

Przenosne maszyny nie powinny sie nadmiernie nagrzewac podczas
normalnego uzytkowania, a przypadkowa zmiana nastawienia parametrow
i urzgdzen sterujgcych nie powinna by¢ mozliwa.

Wszystkie przenosne maszyny (narzedzia) powinny by¢ odporne
na dziatanie wilgoci wystepujgcej w normalnych warunkach.

Dla wszystkich uzytkowanych przenosnych maszyn mechanicznych
(narzedzi mechanicznych) nalezy przygotowacé Instrukcje Bezpiecznego
Wykonywania Robét (IBWR), a ich eksploatacje prowadzi¢

z uwzglednieniem zapisdéw w niej zawartych.

Opracowanie IBWR nie jest wymagane dla konkretnej maszyny przenosnej,
lecz dla robdt, do wykonywania ktérych sg one stosowane.

Do podstawowych zagrozen zwigzanych z obstugg recznych narzedzi
zmechanizowanych nalezy zaliczy¢:
* niebezpieczenstwo porazenia prgdem elektrycznym,
» urazy spowodowane strumieniem sprezonego powietrza lub
obrabianym przedmiotem
* urazy wywotane wirujgcymi cze$ciami narzedzia,
« urazy wywotane czgstkami obrabianego materiatu i narzedzia oraz
zapylenie,
* Zzagrozenia wibracjg i hatasem.
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B. PODZIAL | RODZAJE NARZEDZI ZMECHANIZOWANYCH

W zaleznosci od rodzaju napedu rozrézniamy nastepujgce rodzaje narzedzi
zmechanizowanych:

* z napedem elektrycznym,

* z napedem pneumatycznym,

* z napedem hydraulicznym,

* z napedem spalinowym.

Najbardziej rozpowszechnione sg narzedzia z napedem elektrycznym
i pneumatycznym.

W zaleznosci od przeznaczenia rozrozniamy nastepujgce narzedzia
zmechanizowane: wiertarki, gwinciarki, wkretarki, nozyce, pilarki, wycinarki,
szlifierki, polerki, skrobaki, mtoty i mtotki, wibratory i zageszczarki.

C. PRACA NARZEDZIAMI RECZNYMI Z NAPEDEM ELEKTRYCZNYM

Naped elektryczny sprzetu i narzedzi z zasady przystosowany jest
do zasilania przemystowym prgdem przemiennym o napieciu 400/230 V.

Narzedzia te powinny by¢ dostosowane do pracy w warunkach, w ktérych
istnieje szczegdlne zagrozenie porazeniem prgdem elektrycznym,
a zwlaszcza do pracy na otwartym terenie.

Zasady pracy narzedziami recznymi z napedem elektrycznym sg zawarte
w standardzie szczegotowym ,15.3 Elektronarzedzia”.

D. PRACA NARZEDZIAMI RECZNYMI Z NAPEDEM PNEUMATYCZNYM

Narzedzia pneumatyczne sg zasilane sprezonym powietrzem o stabilnym
cisnieniu wynoszgcym od 5 do 10 baréw.

Przed rozpoczeciem pracy pracownik powinien natozy¢ okulary ochronne,
zwtaszcza gdy istnieje mozliwos¢ powstania odpryskow, pytu itp. (Rys. 1).

Koncowki robocze narzedzia powinny by¢ tak umocowane w uchwycie, aby
nie dopusci¢ do ich wypadniecia w czasie pracy.

Pneumatyczne narzedzia udarowe (mtotki, przecinaki i inne) powinny mie¢
urzgdzenia zabezpieczajgce przed wypadnieciem koncéwek roboczych
podczas pracy.

Rozpoczynajgc prace, nalezy stopniowo doprowadzi¢ powietrze do narzedzia,
a dopiero po stwierdzeniu jego sprawnosci wigczy¢ petny doptyw powietrza.

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia nalezy
natychmiast zamkng¢ doptyw powietrza do niego.

Podczas przerw w pracy lub w czasie przechodzenia z jednego miejsca
na drugie nalezy wyjmowac koncéwke narzedzia z tulei i przechowywac
ja oddzielnie.

Podczas wymiany koncéwki roboczej doptyw sprezonego powietrza
powinien by¢ zamkniety, aby unikng¢ wyrzucenia tulei podczas
przypadkowego uruchomienia narzedzia.

Pracujac narzedziem pneumatycznym, nie nalezy opierac tokci o ciato
w celu zwiekszenia docisku narzedzia do obrabianego przedmiotu.

W czasie pracy narzedziem pneumatycznym nie mozna prowadzi¢ jego
napraw, regulacji lub wymiany czesci.

Przy wycinaniu nitéw, oczyszczaniu odlewdw itp. czynnosciach nalezy,
w celu ochrony przed odpryskami materiatu, ustawia¢ ekrany ochronne.

Przy dtuzszej przerwie w uzytkowaniu narzedzia nalezy odtgczy¢ zasilanie
sprezonym powietrzem.
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Rys. 1. Podstawowe $rodki ochrony
przy pracach z narzedziami
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Narzedzia pneumatyczne nalezy chroni¢ przed upadkami i uderzeniami oraz
przed zanieczyszczeniami np. bfotem, wodg, piaskiem itp. i konserwowac
zgodnie z instrukcjg obstugi, a takze zwrdci¢ uwage na zachowanie dobrego
stanu technicznego przewoddw doprowadzajgcych sprezone powietrze.

W miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne nalezy uzywac
wezy zbrojonych, ktére powinny byé¢:
* mocno przytwierdzone do tgcznika narzedzia pneumatycznego
za pomocg zaciskow (opaski metalowe),
» gazoszczelne — w przypadku stwierdzenia nieszczelnosci nalezy
natychmiast wytgczy¢ doptyw sprezonego powietrza,
* podgrzewane w cieptym pomieszczeniu — nie wolno ich
przedmuchiwacé para.

Przytgczanie i odtgczanie weza od gtéwnego przewodu powinno odbywaé
sie przy zamknietym zaworze powietrza.

Nie wolno odcina¢ doptywu powietrza do narzedzia pneumatycznego przez
zatamywanie wezy.

Po przytgczeniu weza nalezy najpierw go przedmuchac, zachowujgc
odpowiednie srodki ostroznosci, aby usung¢ nagromadzony w nim py,

a potem przytgczy¢ narzedzie pneumatyczne.

Weze nie powinny przecinac sie z przewodami elektrycznymi pod
napieciem, ani znajdowac sie w ich poblizu.

Naprawy narzedzi pneumatycznych powinny by¢ przeprowadzane

w warsztatach serwisowych.

E. PRACA NARZEDZIAMI RECZNYMI O NAPEDZIE SPALINOWYM

Przy napetnianiu zbiornikow paliwem obowigzuje zakaz palenia papieroséw
i otwartego ognia oraz wykonywania jakichkolwiek czynnosci, przy ktorych
wykonywaniu moze wystgpic iskrzenie.

Paliwo wolno przechowywac tylko w przystosowanych, szczelnie
zamknietych naczyniach.

Paliwo mozna przelewac wytgcznie za pomocg odpowiednich lejkdw,

zapobiegajgcych jego rozlewaniu sie, tylko przy wytgczonym i wystudzonym

korpusie (Rys. 2).

W czasie pracy napedu spalinowego obstuga powinna zajg¢ stanowiska
tak, aby spaliny nie byly wyrzucane na stanowisko robocze, gdyz spaliny
pochodnych ropy sg trujgce

Na zamknietych stanowiskach roboczych nalezy odprowadzi¢ spaliny
na zewnatrz za pomocg wezy (Rys. 3).

Powierzchnie, przedmioty i narzedzia zabrudzone paliwem nalezy oczyscié.

Nie nalezy stosowa¢ maszyn o napedzie spalinowym w pomieszczeniu
i rejonach o zagrozeniu pozarowym i wybuchowym.

Obstuga napedu spalinowego powinna na stanowisku pracy dostosowac
sie do przepisoéw przeciwpozarowych.

W przypadku stwierdzenia przeciekéw w silniku spalinowym nalezy silnik
wytgczy¢, uznac za uszkodzony i powiadomi¢ przetozonego o uszkodzeniu.

Przechowywanie maszyn z paliwem w zbiorniku dopuszczalne jest tylko
w pomieszczeniach wentylowanych, w ktérych niemozliwy jest kontakt
oparéw paliwa z otwartym ogniem i pomieszczeniach wyposazonych

w podstawowy sprzet ochrony przeciwpozarowe;j.

Jezeli maszyna ma by¢ nieuzywana przez pewien okres (wyznaczony
w instrukcji obstugi), nalezy spusci¢ paliwo z uktadu paliwowego oraz
uruchomi¢ silnik do chwili samoistnego zatrzymania sie.
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Rys. 2. Prawidtowy sposob
uzupetniania paliwa w narzedziach
spalinowych

narzedzi spalinowych stosowanych
wewnatrz pomieszczen zamknietych
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Obstugi maszyn przez osoby nieposiadajgce stosownych kwalifikacji.
Eksploatacji maszyn na niestabilnym podtozu, z drabin.

Eksploatacji maszyn niesprawnych technicznie.

Uzytkowania maszyn bez urzgdzenh zabezpieczajgcych.

Przebywania os6b postronnych w strefie zagrozenia spowodowanej pracg
maszyn.

Dokonywania jakichkolwiek zmian konstrukcyjnych w maszynach oraz
napraw i konserwacji maszyn bedgcych w ruchu.

Odttuszczania i czyszczenia powierzchni maszyn benzyng etylizowang lub
innymi rozpuszczalnikami.

Pracy w odziezy roboczej luznej, rozpietej, postrzepionej, a takze bez
Srodkéw ochrony indywidualnej zalecanych w instrukcji producenta.
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