Porozumieni,e
dla Bezpieczenstwa
w Budownictwie

PRZEGLADY I NAPRAWY NARZEDZI

Standard ten zawiera minimum wymagan w zakresie bezpieczenstwa, jakie
nalezy spetni¢ w zwigzku z przeglgdami i naprawami narzedzi.

Obowigzkiem Wykonawcy jest zapewnienie, aby wszystkie stosowane w procesach
produkcyjnych narzedzia pracy spetniaty wymagania przepiséw i norm w zakresie
bezpieczenstwa. Konstrukcja i wykonanie narzedzi powinny zabezpieczaé
pracownikéw przed urazami, dziataniem czynnikéw niebezpiecznych, porazeniem
pradem, nadmiernym hatasem oraz uwzglednia¢ zasady ergonomii.
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Podczas pracy z narzedziami nalezy:
* uzywac tylko tych narzedzi, ktére sg w dobrym stanie technicznym,
» stosowac¢ metody pracy zgodnie z dokumentacjg techniczno-ruchowg
lub instrukcjg obstugi,
» zachowywac tad i porzgdek w miejscu pracy,
* pamietac o stosowaniu ochron zbiorowych i osobistych.

Prawidtowa organizacja stanowiska pracy okreslona w standardzie
szczegbtowym ,15.1 Narzedzia reczne” oraz wtasciwe sposoby pracy
pozwalajg na eliminacje wypadkdw przy pracy z narzedziami, jak rowniez
na zmniejszenie liczby zagrozen.

Zidentyfikowane zagrozenia zwigzane z uzyciem narzedzi nalezy
uwzgledni¢ w Instrukcji Bezpiecznego Wykonywania Robét (IBWR).
Umiejetnos¢ postugiwania sie narzedziami recznymi pracownik powinien
uzyskac podczas przygotowania do zawodu.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy przeprowadzi¢ szkolenie w zakresie

bezpieczenstwa i higieny pracy w zwigzku ze stosowaniem narzedzi
recznych.

Na narzedziach znajdujg sie piktogramy informujgce o zagrozeniach bgdz
zalecajgce stosowanie odpowiednich srodkéw ochrony indywidualnej (Rys. 1).

Przed przystgpieniem do pracy pracownik powinien kazdorazowo dokonac¢
przegladu narzedzi recznych i mechanicznych.

W przypadku stwierdzenia przez pracownika ztego stanu narzedzia recznego

lub mechanicznego nalezy niezwtocznie powiadomié¢ przetozonego.

Niesprawne, uszkodzone narzedzia powinny zostac¢ usuniete i wymienione
na sprawne.

Narzedzia niesprawne powinny by¢ wyraznie oznakowane w celu
zapobiegniecia ich przypadkowemu uzyciu.
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W przypadku pytan lub
watpliwosci skontaktuj sie
z najblizszym specjalistg BHP.

Standard ten:

* zawiera wymagania
wynikajgce z prawa i norm
polskich oraz wewnetrznych
uregulowan Porozumienia
dla Bezpieczenstwa
w Budownictwie,

« jest obligatoryjny dla wszystkich
jednostek Porozumienia
dla Bezpieczenstwa
w Budownictwie,

* pomaga zapewnic¢ bezpieczne
i skuteczne praktyki podczas
prac.
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Rys. 1. Piktogramy informujace
0 zagrozeniach
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B. PRZEGLADY NARZEDZI RECZNYCH POD WZGLEDEM WYMAGAN
BEZPIECZENSTWA

Klucze oczkowe, nasadowe — nalezy sprawdzi¢, czy szczeki klucza
sg dokfadnie rownolegte, bez zbitych i wytartych koncow, pekniec i ztaman.

Szczeki, kleszcze, szczypce — powinny by¢ na tyle wytrzymate, aby

nie ulegty peknigeciom i ztamaniom w czasie pracy. Ostrza szczypiec
uzywanych do przecinania materiatu powinny doktadnie sie schodzi¢ i nie
mogg by¢ wyszczerbione.

Szczypce nastawne (tzw. zabki) — powinny mie¢ obie czesci potgczone
za pomocg zabezpieczonej nakretkg sruby, ktora stanowi os obrotu.
Sruba ta nie moze sie dawacé przektadac w celu uzyskania wiekszego czy
mniejszego rozwarcia szczek.

Wkretaki (Srubokrety) — nalezy dokfadnie sprawdzi¢ boki ich ostrza, ktore
nie mogg by¢ zaokrgglone, a czes¢ pracujgca powinna stanowic linie prostg
(Rys. 2).

Wiertta, rozwiertaki, narzynki, gwintowniki — niedozwolone jest stosowanie

tepych narzedzi tego rodzaju, poniewaz moze to stac sie przyczyng
zniszczenia samego narzedzia, a w konsekwencji — przyczynic sie do urazu.

Miotki — obuch miotka nie moze posiadac¢ wad takich jak rozklep, spekanie,
wyszczerbienia. Trzonek miotka nie moze by¢ spekany i powinien by¢
mocno osadzony z pomoca klina (Rys. 3).

Przecinaki — nie mogg miec zbitej i zdeformowanej gtéwki oraz
uszkodzonego ochraniacza PCV.

Pilniki — muszg byc¢ ostre i nie mogg posiada¢ zadnych Sladéw uszkodzen.
Nozyce — muszg by¢ ostre.
Pity reczne — brzeszczot pity powinien by¢ ostry i wladciwie osadzony.

Dtuta — noze dtut muszg by¢ mocno osadzone w trzonkach, a drewniane
trzonki powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciem za pomocg
metalowych pierscieni (skuwek).

Wszystkie narzedzia reczne powinny by¢ odktadane na wyznaczone
miejsca jak np. szafka narzedziowa badz tez umieszczone w pasie
narzedziowym (monterskim) noszonym przez pracownika.

C. PRZEGLADY NARZEDZI RECZNYCH O NAPEDZIE ELEKTRYCZNYM
(ELEKTRONARZEDZI)

W zaleznosci od sposobu i czasu uzytkowania elektronarzedzia dzielimy
na trzy grupy:

« kategoria uzytkowania | oznacza elektronarzedzie eksploatowane
dorywczo, kilkakrotnie w ciggu jednej zmiany, ktore jest zwracane
do wypozyczalni po zakonczeniu pracy,

 kategoria uzytkowania Il oznacza elektronarzedzie eksploatowane
czesto w ciggu jednej zmiany roboczej, ktore nie jest zwracane
do wypozyczalni po zakonczeniu pracy,

« kategoria uzytkowania Ill oznacza elektronarzedzie eksploatowane
w sposoéb cigglty na wiecej niz jednej zmianie, zainstalowane na state
np. w linii produkcyjnej lub montazowe;.

Elektronarzedzia podlegajg udokumentowanym przeglagdom kontrolnym,
ktére — ze wzgledu na zakres — dzielimy na biezgce i okresowe.

Zakres przeglagdow elektronarzedzi zamieszczono w tabeli 1 (Rys. 4).

Przeglady biezgce mogg by¢ wykonywane bezposrednio przez pracownika,
ktéry posiada wiedze i umiejetnos¢ w zakresie bezpiecznej eksploatacji
elektronarzedzi.
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Rys. 2. Ostrza wkretaka

Rys. 3. Osadzenie obuchu miotka
z pomocg klina
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Rys. 4. Zakres przegladow
elektronarzedzi
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Przeglady biezgce elektronarzedzi nalezy wykonywac:
» kazdorazowo przed rozpoczeciem zmiany roboczej — kategoria
uzytkowania |, 11, 1l,
» kazdorazowo przed wydaniem do eksploatacji i po ich zwrocie
do wypozyczalni — kategoria uzytkowania | i Il.

Przeglady okresowe elektronarzedzi mogg wykonywaé osoby posiadajgce
odpowiednie zaswiadczenia kwalifikacyjne wymagane przepisami
szczegotowymi. Rodzaj uprawnien i kwalifikacji okreslono w standardzie
szczegotowym 4.2 Polecenia na prace, kwalifikacje, uprawnienia”.

Przeglady okresowe elektronarzedzi nalezy wykonywac:
* co 6 miesiecy dla elektronarzedzi zaliczanych do kategorii uzytkowania I,
» co 4 miesigce dla elektronarzedzi zaliczanych do kategorii uzytkowania I,
* co 2 miesigce dla elektronarzedzi zaliczanych do kategorii uzytkowania lll,
* po kazdej zaistniatej sytuacji moggcej mie¢ wptyw na bezpieczenstwo
uzytkowania elektronarzedzia (upadek, zawilgocenie).

Podane wyzej terminy przegladéw okresowych nalezy skroci¢ o potowe dla
elektronarzedzi uzywanych w warunkach zwigkszonego niebezpieczenstwa
uszkodzenia mechanicznego, eksploatowanych w pomieszczeniach
zapylonych, zawilgoconych, na rusztowaniach.

Kazde elektronarzedzie powinno posiadac¢ kartoteke, w ktorej odnotowywane
beda terminy badan kontrolnych i ich wyniki oraz termin nastepnych badan,
a takze rodzaje uszkodzen, przeprowadzone naprawy itp.

Elektronarzedzia powinny by¢ oznakowane na swojej gtdwnej czesci w taki
sposob, aby mozna je byto tatwo dostrzec, gdy narzedzie jest gotowe
do uzycia (Rys. 5).

Oznaczenia powinny by¢ trwate i czytelne. Rys. 5. Oznaczenia elektronarzedzia

Pomiary elektryczne elektronarzedzi nalezy przeprowadzaé zgodnie

z zaleceniami zawartymi w standardach szczegdtowych: ,4.3 Ochrona
przed porazeniem prgdem elektrycznym. Pomiary ochronne” oraz
,15.3 Elektronarzedzia”.

Przed przystgpieniem do pracy elektronarzedziem nalezy kazdorazowo
sprawdzi¢:
» wtyczke — czy nie jest peknieta, przypalona, kotki nie
sg zdeformowane oraz czy wtyczka odpowiada wymaganiom w czesci
dotyczacej rodzaju parametréw znamionowych dla sprawdzanego
elektronarzedzia,
* przewdd — pod kgtem uszkodzen, zabezpieczenia przed wyrwaniem
z wtyczki i elektronarzedzia (sprawdzi¢ wzrokowo lub recznie),
uszkodzen izolacji (czy nie jest przecieta, zgnieciona, opalona itp.),
a takze czy przewdd odpowiada wymaganiom w czesci dotyczgcej
rodzaju i parametréw znamionowych wymaganych dla sprawdzanego
elektronarzedzia,
* dziatanie elementdw sterujgcych (przyciski, pokretta, blokady itp.) i czy
elementy te nie sg uszkodzone,
* kompletno$¢ obudowy, pekniecia, ubytki,
* kompletnos$¢ oston i mozliwo$¢ ich pewnej regulacji,
* kompletno$é uchwytow i zaciskdw narzedzi roboczych oraz czy nie
wykazujg uszkodzen.

Nalezy takze upewnic¢ sie, czy:

» osprzet np. tarcza nie jest uszkodzony oraz czy bedzie uzyty zgodnie
Z przeznaczeniem,

* nie ma wyciekdéw smaru wskazujgcych na uszkodzenie uszczelnien,

* narzedzie na biegu luzem pracuje rowno, bez drgan i nadmiernego
hatasu,

* urzgdzenie ma sprawny wytgcznik — nie wolno uzywac urzadzenia,
jezeli nie mozna go zatgczyc i wytgczy¢ tym wytgcznikiem.
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Wszystkie stwierdzane w trakcie przeglagdoéw niesprawnosci i usterki
narzedzi powinny by¢ na biezgco usuwane w trybie napraw.

Napraw narzedzi nalezy dokonywac¢ zgodnie z wytycznymi producenta
zawartymi w dokumentacji techniczno-ruchowej bgdz instrukgciji
uzytkowania.

Napraw elektronarzedzi mogg dokonywac uprawnione i wyspecjalizowane
jednostki badz osoby posiadajgce wymagane uprawnienia i kwalifikacje.
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