STANDARD BHP

Porozumienie

dla Bezpieczenstwa

w Budownictwie 1 4 7
| |

W przypadku pytan lub
watpliwosci skontaktuj sie

PILY TARCZOWE z najblizszym specjalistg BHP.

Standard ten:

* zawiera wymagania
wynikajgce z prawa i norm
polskich oraz wewnetrznych
uregulowan Porozumienia
dla Bezpieczenstwa
w Budownictwie,

« jest obligatoryjny dla wszystkich
jednostek Porozumienia
dla Bezpieczenstwa
w Budownictwie,

* pomaga zapewnic¢ bezpieczne
i skuteczne praktyki podczas
prac.

Standard ten zawiera minimum wymagan, jakie nalezy spetni¢ dla zapewnienia
bezpieczenstwa podczas prac z wykorzystaniem pit tarczowych.

Pity tarczowe sg jednymi z najbardziej niebezpiecznych urzgdzen do obrébki
takich materiatow stosowanych w budownictwie, jak: drewno, galanteria
kamienna i metal. Urazy spowodowane kontaktem z obracajgca sie tarczg
tngca pity tarczowej, odrzutem obrabianego materiatu lub odbiciem recznej pity
tarczowej sg zazwyczaj urazami ciezkimi: gtebokie rany ciete lub szarpane,
amputacje, rany ttuczone gtowy.

A A wsTep

1. | Ze wzgledu na rodzaj obrabianego materiatu pity tarczowe dzielimy na pity
do ciecia drewna, do ciecia metalu oraz do ciecia galanterii betonowe]
i ceramiki budowlane;j.

2. | Ze wzgledu na budowe i sposéb obrébki materiatu pity tarczowe dzielimy
na stotlowe (obrabiany materiat jest przesuwany po stole w kierunku tarczy
tngcej) i reczne (materiat obrabiany jest poprzez docisk tarczy tngcej).

3. | Pite tarczowg moga obstugiwac pracownicy, ktérzy za pisemnym
potwierdzeniem zostali zapoznani z jej dokumentacjg techniczno-ruchowg

i instrukcjg bezpiecznej obstugi, zostali poinformowani o zagrozeniach
wystepujacych podczas pracy z wykorzystaniem pity tarczowej oraz przeszli
szkolenie w zakresie bezpiecznego jej uzytkowania.

Do obstugi pit tarczowych nie sg wymagane specjalne uprawnienia.

Pity tarczowe, jako urzgdzenia zasilane elektrycznie, powinny posiadac
aktualne pomiary elektryczne w zakresie rezystancji izolacji.

‘ B. DZIALANIA PRZED ROZPOCZECIEM ROBOT

1. | Stanowisko pracy pity tarczowej stotowej usytuowane na wolnym powietrzu
nalezy zabezpieczy¢ przed dziataniem opaddéw atmosferycznych,
wykonujgc zadaszenie tego stanowiska (Rys. 1).

2. | Pita tarczowa stotowa powinna by¢ ustawiona na utwardzonym, rownym
i stabilnym podtozu w celu zapobiezenia samoistnej, spowodowane;j

wibracja, zmianie potozenia lub utracie stabilnosci. Rys. 1. Stanowisko pracy pily
tarczowej stotowej
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Na stanowisku pracy nalezy wywiesic instrukcje bezpiecznej obstugi
uzytkowanej pity tarczowej stotowej oraz liste pracownikéw, ktérzy zostali
zapoznani z dokumentacjg techniczno-ruchowg i instrukcjg bezpieczne;j
obstugi eksploatowanej pity tarczowej stotowej, a takze zostali przeszkoleni
w zakresie jej bezpiecznego uzytkowania i uzyskali od bezposredniego
przetozonego zezwolenie na prace na stanowisku obstugi pity tarczowe;j.

Obstugujacy pite tarczowg ma obowigzek stosowania ochrony oczu i stuchu.

Na stanowisku pracy pity tarczowej nalezy umiesci¢ znaki nakazujgce
stosowanie ochron osobistych.

Stanowisko pracy pity tarczowej do ciecia dtugich materiatéw nalezy
wyposazy¢ w stoty przedtuzane lub podpory rolkowe.

Na stanowisku pracy pity tarczowej nalezy umiesci¢ popychacze w celu
ograniczenia kontaktu reki pracownika prowadzacej obrabiany materiat

z wirujgca tarcza pity (Rys. 2). Rys. 2. Popychacze

Pita tarczowa stotowa powinna by¢ uziemiona w celu zabezpieczenia
pracownikow przed porazeniem elektrycznym.

Na stanowisku pracy pity tarczowej stotowej nalezy umiesci¢ pojemnik
na odpady powstate w wyniku obrobeki.

Przed uruchomieniem pity tarczowej nalezy sprawdzi¢:

» stan techniczny urzgdzenia, w tym stan i ciggtos¢ przewodow
zasilajgcych, uziemienia oraz wytgcznika bezpieczenstwa,

» czy na pile tarczowej nie pojawity sie widoczne zewnetrzne
uszkodzenia,

+ stan, wlasciwe potozenie i umocowanie oston gérnej i dolnej tarczy
tngcej oraz oston przektadni, két i pasa napedzajgcego,

» stan techniczny tarczy thacej oraz jej centryczne zamocowanie,

« stan, prawidtowy dobdr i ustawienie klina rozszczepiajgcego.

Pita powinna by¢ zamocowana na wrzecionie za pomocg tarcz dociskowych.

Tarcze dociskowe powinny przylega¢ do pity tylko przy obwodzie — pas
szerokosci 15-20 mm.

Nakretke mocujgca tarcze dociskowe, a wraz z nimi pite, nalezy dokrecac
w kierunku przeciwnym obrotowi pity, co zapobiega jej obluzowaniu sie

materiat
podczas ruchu. obrabiany

Kazdorazowo po zamocowaniu tarczy nalezy sprawdzi¢ probnymi obrotami,
czy obraca sie rowno i czy ,nie bije”.

Klin rozszczepiajgcy jest konieczny przy pilarkach tarczowych,
przewidzianych do przecinania wzdtuznego. Powinien on by¢ ustawiony
w przepisowej odlegtosci od pity, po uprzednim sprawdzeniu, ze jego kin| ~ e=0,5(B+b) |pita
wielkos¢ i grubos¢ nadajg sie do zatozonej pity (Rys. 3).

Rys. 3. Prawidtowe ustawienie klina
Materiat, z ktérego powinien by¢ wykonany klin rozszczepiajacy, jego wzgledem pity tarczowej
wymiary oraz sposdb mocowania okreslajg przepisy szczegoétowe oraz
Polskie Normy.

Dopuszcza sie mocowanie klina rozszczepiajgcego na gornej ostonie tarczy
w przypadku, gdy srednica zewnetrzna tarczy, jaka moze by¢ zastosowana
w pilarce zgodnie z dokumentacjg techniczno-ruchowg lub instrukcjg obstugi,
nie przekracza 315 mm. W tej sytuacji klin rozszczepiajgcy powinien byé
wykonany tak, aby goérna ostona tarczy byta dostatecznie wytrzymata.

Prowadnice nalezy dobra¢ tak, aby nie siegata dalej niz do osi pity.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci nalezy odtgczy¢
pite tarczowg od Zrddta zasilania i zgtosi¢ przetozonemu koniecznosc¢
dokonania jej regulacji lub naprawy.

Do czasu wykonania regulacji lub naprawy nalezy umies$cic przy pile
tarczowej tablice informujgcg o niesprawnosci urzadzenia.

O ewentualnym zamiarze uruchomienia pity tarczowej nalezy poinformowac
pracownikéw znajdujgcych sie w poblizu.
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Obrébke materiatow z uzyciem pity tarczowej nalezy wykonywac¢ w hetmie
ochronnym, ochronnikach stuchu, okularach ochronnych, a w przypadku
braku odciggu pytéw, wiéréw i trocin — w srodkach ochrony drég
oddechowych.

Podczas ciecia pitg tarczowg materiatéw drewnianych nalezy sprawdzac,
czy materiaty te nie posiadajg w sobie ciat obcych.

Ciety materiat nalezy wolno i ostroznie przesuwac po stole pity tarczowej
w kierunku tarczy tngce;j.

W przypadku pity tarczowej recznej obracajgca sie tarcze tngcg nalezy
wolno i ostroznie dosuwac do obrabianego materiatu.

Podczas recznego posuwu materiatu nalezy stosowaé prowadnice cietego
materiatu.

Podczas ciecia materiatéw o matych wymiarach oraz w koncowej fazie
ciecia wzdtuznego, w celu dosuwania materiatu do tarczy tngcej, nalezy
stosowa¢ odpowiednie popychacze z tworzywa sztucznego lub drewna.

Materiaty przeznaczone do ciecia lub juz pociete trzeba sktadowac tak,
by nie stwarzaly zagrozen wypadkowych.

W przypadku mozliwo$ci zaistnienia odrzutu cietego materiatu, materiat
do obrdbki nalezy posuwac stojgc z boku maszyny i przecinanego materiatu.

Czynnosci wymiany tarczy tngcej trzeba wykonywac¢ w rekawicach
ochronnych, po wyfgczeniu pity tarczowej spod napiecia.

W przypadku prowadzenia prac na wysokos$ci z uzyciem pit tarczowych
recznych, w zaleznos$ci od rodzaju dostepu do stanowiska pracy oraz
rodzaju samego stanowiska, nalezy postepowac zgodnie ze standardem
gtéwnym: ,2.0 Prace na wysokosci” i standardami szczegétowymi:

»2.1 Prace na wysokosci — wymagania ogolne”, ,2.2 Rusztowania”,

»2.3 Pomosty robocze”, ,2.4 Drabiny”, ,2.5 Podnosniki” i ,2.6 Roboty

na dachach”.

D. DZIALANIA PO ZAKONCZENIU ROBOT

Po zakonczeniu pracy z wykorzystaniem pilarki tarczowej nalezy:

* wylgczyc¢ jg spod napiecia i zabezpieczy¢ przed ewentualnym
wigczeniem,

» uporzgdkowac stanowisko pracy, oczysci¢ elementy robocze
z wszelkich zanieczyszczen, usungé odpady do przygotowanego
pojemnika,

* upewnic sie, czy pozostawione stanowisko pracy nie stwarza zagrozen
dla innych pracownikow.

Pochylania sie zbyt nisko nad cietym materiatem.

Znajdowania sie w miejscu, w ktérym moze nastgpi¢ odrzut obrabianego
materiatu.

Ciecia materiatu pitg tarczowg z uszkodzona, stepiong lub peknietg tarcza.
Zdejmowania osfon i innych zabezpieczen z pity tarczowej w trakcie pracy.

Regulacji, czyszczenia lub konserwaciji pity tarczowej podczas wtgczonego
zasilania.
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Hamowania tarczy tngcej pity tarczowej poprzez boczny docisk do tarczy przy
uzyciu jakiegokolwiek materiatu.

Pracy na pile tarczowej do ciecia drewna w rekawicach roboczych oraz
z zatozonymi na rece bransoletami, tancuszkami, zegarkami, sygnetami itp.

Pracy na pile tarczowej do ciecia drewna bez klina rozszczepiajgcego.
Odktadania na bok pity tarczowej recznej, gdy trwajg obroty tarczy tngce;j.

Transportu pionowego pity tarczowej recznej z wykorzystaniem przewodu
zasilajgcego.

Pozostawiania wigczonej pity tarczowej bez nadzoru.
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