STANDARD BHP

Porozumienie

dla Bezpieczenstwa

w Budownictwie 1 2 6
| |

W przypadku pytan lub
watpliwosci skontaktuj sie

RO BOTY SZKLARS KIE z najblizszym specjalistg BHP.

Standard ten:

* zawiera wymagania
wynikajgce z prawa i norm
polskich oraz wewnetrznych
uregulowan Porozumienia
dla Bezpieczenstwa
w Budownictwie,

« jest obligatoryjny dla wszystkich
jednostek Porozumienia

Standard ten zawiera minimum wymagan, jakie nalezy spetni¢ dla zapewnienia
bezpieczenstwa podczas organizowania i prowadzenia robét szklarskich.

‘ dla Bezpieczenstwa
A. WSTEP w Budownictwie,
* pomaga zapewnic¢ bezpieczne
1. | Giéwne rodzaje szkta stosowane w budownictwie: i skuteczne praktyki podczas
« szkio okienne — szkio ptaskie o grubosci od 2 do 19 mm, Rrecy

» szkto ptaskie walcowane — produkowane najczesciej jako szkto
ornamentowe (wzorzyste), o grubosci od 3 do 8 mm,

+ szkto ptaskie zbrojone — z wtopiong metalowg siatkg zbrojeniowa,

w taflach o grubosci od 5 do 8 mm,

» szkifo ptaskie barwione w masie, podczas wytopu ktérego dodawane
sg sktadniki powodujgce zabarwienie masy szklanej na pozgdany kolor,

» szyby zespolone — ztozone z dwdch, trzech lub wiecej pojedynczych
szyb przedzielonych ramkg dystansowa, z dwustopniowym
uszczelnieniem krawedzi zespolenia,

« szkto hartowane — o wigkszej wytrzymatos$ci mechanicznej i wigkszej
odpornosci na powierzchniowg réznice temperatur, przy rozbiciu
rozpada sie na mate kawateczki o nieostrych krawedziach i jest
uzywane w budownictwie i do produkcji szyb samochodowych,

» szkto klejone — w wypadku jego sttuczenia warstwy folii utrzymujg
kawatki szkta w niezmienionej pozycji, uzywane w budownictwie
i do produkcji szyb samochodowych,

« szkto refleksyjne — szkto ptaskie z napylong selektywng powtoka,
ktéra przepuszcza swiatto, ale posiada duzy wspétczynnik odbicia
promieniowania podczerwonego, zastosowanie takiego szkta latem
zabezpiecza pomieszczenia przed nagrzaniem, a zimg ogranicza
wypromieniowanie ciepta z wnetrza,

» szkto elektroprzewodzgce — z naniesiong powtokg z materiatu
elektroprzewodzgcego,

» szkto nieprzezroczyste (marblit) — w postaci ptyt i ptytek uzywanych
do dekoracji scian,

» szkto ceramiczne — uzywane gtéwnie jako szkto kominkowe
i w kuchenkach elektrycznych.

Ponadto, ze szkta produkowane sg takie wyroby, jak np. pustaki szklane,
wetna szklana.

‘ B. WIADOMOSCI OGOLNE

1. | Roboty szklarskie nalezy realizowaé¢ zgodnie z Instrukcjg Bezpiecznego
Wykonywania Robét (IBWR).

2 | Podczas prac ze szklem nalezy stosowac¢ odziez ochronng, buty ochronne,
hetm oraz rekawice odporne na przeciecia.



‘ C. TRANSPORT SZKLA

1.
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Roboty szklarskie prowadzone na wysokosci lub w zagrozeniu upadkiem
z wysokosci nalezy organizowac i prowadzi¢ jak prace szczegdlnie
niebezpieczne.

Wszedzie tam, gdzie to jest mozliwe ze wzgleddw projektowych,
wykonawczych oraz eksploatacyjnych, zaleca sie stosowanie szkfa
bezpiecznego, ktdre w efekcie rozbicia lub peknigecia nie rozpada sie lub
rozpada na mate kawatki o zaokragglonych ksztattach.

Szkto bezpieczne:
» zbrojone — z wtopiong siatkg metalowg, zapobiegajgcg wypadaniu
kawatkow rozbitego szkia,
* hartowane — o zwiekszonej wytrzymatosci mechanicznej uzyskiwanej
w wyniku poddania szkfa obrdbce cieplnej,
» wielowarstwowe nierozpryskujgce sie — ztozone z jednej lub kilku
sklejonych ze sobg warstw szkia, z naklejong folig.

Szyby antywtamaniowe wykonane sg ze szkta hartowanego i szkta
z wprasowang folig.

Zaleznie od klasy, szyby antywtamaniowe oznaczane sg symbolami 01, 02,
P1 — P8, co przedstawiono w Tabeli 1.

Klasa szyby | Rodzaj zabezpieczenia | Zastosowanie
01, 02, P1 « ochrona przed zranieniem przy * mieszkania, szkoty, biura,
rozbiciu szyby zaktady

 utrudnienie rozbicia szyby przy
gwattownym zamknieciu okna lub

drzwi
P1, P2 » ochrona przed zranieniem przy » domy wolno stojace, bloki
rozbiciu szyby mieszkalne, kioski, hotele, biura,
» czasowa ochrona przy obiekty handlowe, hale sportowe

probie wlamania podjetej bez
przygotowania

P3, P4  utrudnienie wtamania — szyby  wille, biura, hotele, obiekty
zastepujg kraty o oczkach z drutu handlowe, apteki
stalowego

P5, P6 » zwiekszona odpornosc » ekskluzywne wille, obiekty
na wtamanie — szyby zastepujg handlowe, muzea, galerie sztuki,
kraty z pretéw stalowych kantory, hale operacyjne bankéw

o $rednicy 12 mm

P7, P8 » wysoka odpornos¢ na wtamanie * banki, obiekty specjalne,
— szyby zastepujg kraty z pretow wystawy obiektéw handlowych,
stalowych o $rednicy 16 mm zaktady i sklepy jubilerskie
Rys. 1. Wytyczne odno$nie
Tabela 1. magazynowania szyb

Tafle szkta sg zwykle transportowane w pakietach o wadze 2,5 tony
i wymiarze maksymalnym 6000 x 3210 mm.

Tafle szkta nalezy transportowac¢ w pozycji pionowej — nachylenie od 3°
do 7° (Rys. 1i 2).

Tafle szkta nigdy nie mogg sie ze sobg stykac.

Tafle szkta o najwiekszych wymiarach sg zawsze oddzielane proszkiem
separujgcym, a mniejsze tafle — proszkiem lub przektadkami.

Jesli pakiet szkta jest szczelnie opakowany, opakowanie to musi pozostac
nienaruszone az do chwili uzytkowania szkta.

AL ERERRRR AR

Podczas transportu szkfa nalezy unika¢ gwattownych i powtarzajgcych sie Rys. 2. Wytyczne dla magazynowania
wstrzgsow. szyb

Podczas przemieszczania pakietu szkta z zastosowaniem suwnic lub
dzwigow nalezy zachowac srodki ostrozno$ci niepozwalajgce go uszkodzic. A
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Dopuszcza sie reczne przenoszenie duzych, pojedynczych szyb, ptyt lub
skrzynh ze szktem, zgodnie z normami transportu recznego opisanymi

w standardzie szczegétowym ,9.6 Transport reczny i mechaniczny — normy
dzwigania” (Rys. 3).

‘ D. MAGAZYNOWANIE

Szkto budowlane musi by¢ magazynowane w pozycji pionowej — nachylenie
od 3° do 7°.

Nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu szkta z elementami metalowymi
lub innymi twardymi materiatami.

R
|

Szkto nalezy magazynowaé w suchym, przewiewnym pomieszczeniu, aby Rys. 3. Sposdb transportu szyb za
zapobiec kondensacji pary wodnej na powierzchni tego materiatu. Powinno pomocg uchwytéw recznych, paséw
by¢ to pomieszczenie zadaszone. oraz wozka do transportu szyb

Szkto nalezy zabezpieczy¢ przed znacznymi réznicami temperatury
i wilgotnosci, przechowujgc z dala od drzwi wejsciowych.

Magazynowane szkto nalezy chroni¢ przed bezposrednim oddziatywaniem
promieni stonecznych.

W celu unikniecia kondensacji pary wodnej na odkrytej powierzchni szkta
i wewnatrz jego pakietu, nalezy zadba¢, by temperatura otwieranego
pakietu szkta byta zblizona do temperatury panujgcej w magazynie.

‘ E. ZASADY MONTAZU SZYB

Montaz szyb nalezy wykona¢ postugujgc sie srodkami mechanicznymi
do przenoszenia szkta, ktore swg konstrukcjg sg dostosowane do wymiaru
i ciezaru szyb oraz gwarantujg bezpieczenstwo dla oséb i otoczenia.

Mechaniczne srodki do przenoszenia szkta, to podnosniki, przyssawki
(Rys. 4) i uchwyty.

Przygotowujgc roboty ze szktem, w tym gtéwnie jego przemieszczanie
i montaz, nalezy postepowac zgodnie z wytycznymi instrukcji obstugi
srodka do mechanicznego przenoszenia szyb oraz zasadami montazu
danego systemu konstrukcyjnego. Rys. 4. Cisnieniowa przyssawka
do transportu i montazu szyb

Podczas montazu szkta na wysokosci postepujemy zgodnie ze standardami
szczegotowymi: ,2.1 Prace na wysokosci — wymagania ogoélne”,
»2.2 Rusztowania”, ,2.3 Pomosty robocze”, ,2.4 Drabiny”, ,2.5 Podnosniki”.

Aby zapobiec powstawaniu na powierzchni szkta trudno usuwalnych
Sladéw, nalezy montowaé szyby pozbawione wszelkich etykiet lub nalepek.

W trakcie prac montazowych nalezy zapewni¢ brak bezposredniego
kontaktu szkfa z elementami metalowymi i wyeliminowac ryzyko uszkodzen
mechanicznych.

Do przenoszenia, montazu i docisku tafli szklanych nalezy uzywaé
pojedynczych lub podwdjnych przyssawek, dostosowanych do ciezaru
szyb (Rys. 5). Rys. 5. Cisnieniowa przyssawka
Szyby w czasie prac montazowych i eksploatacji nie powinny by¢ do transportu i montazu szyb
poddawane oddziatywaniu agresywnych dla szkta zwigzkéw chemicznych

oraz dziataniom mechanicznym np. zarysowaniu, uderzeniu, ktére mogg

prowadzi¢ do uszkodzenia lub pekniecia szkta.

Przed zastosowaniem silikonowych mas uszczelniajgcych do montazu lub
uszczelniania szyb w ramach okiennych, ze wzgledu na zawartos¢ duzych
ilosci nieznanych rozpuszczalnikéw lub plastyfikatoréw wydzielajgcych sie
w trakcie utwardzania silikonéw, nalezy zapoznaé pracownikéw z ,Kartg
charakterystyki substancji niebezpiecznej”, zgodnie ze standardem
szczegotowym 7.1 Materiaty szkodliwe, trucizny”.
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Pracownikow narazonych na kontakt z czynnikami szkodliwymi nalezy
wyposazy¢ w indywidualne $rodki ochrony drég oddechowych, dobrane
do wystepujgcych zagrozen.

Sposob mocowania tafli szklanych powinien zapewnia¢ jednorodng
po obwodzie site docisku szkta.

W czasie montazu i eksploatacji szyby nie powinny by¢ poddawane
naprezeniom skrecajgcym, a ugiecie profili podpierajgcych nie powinno byé
wieksze, niz przewiduje dokumentacja projektowa i wykonawcza.

Ciezar montowanych szyb powinien by¢ przenoszony na konstrukcje
mocujgcg za pomocg dwoch sztywnych elementéw podpierajgcych.
Elementy mocujgce, podpierajgce i dociskowe muszg znajdowac sie

w odlegtosci co najmniej 50 mm od naroza szyby.

Jezeli podczas szklenia potfaci i Swietlikdw dachowych niezbedne jest
chodzenie po nich, nalezy przedstawi¢ w IBWR sposéb przemieszczania
sie z uwzglednieniem parametrow wytrzymatosciowych konstrukcji dachu
i jego poszycia oraz wytrzymatosci elementow szklanych.

Do chodzenia po szklanych poszyciach dachu i $wietlikach nalezy uzywac
specjalistycznego obuwia roboczego dla szklarzy.

F. MYCIE SZYB

Szyby powinny by¢ myte srodkami, ktore nie uszkadzajg ich powierzchni.

Nalezy unika¢ mechanicznego pocierania szkta, na ktérego powierzchni
znajdujg sie drobiny piasku, kurzu, zaprawy tynkarskiej, poniewaz
mozna w ten sposaéb je porysowac. W takim przypadku nalezy najpierw
silnym strumieniem wody usung¢ zanieczyszczenia, a nastepnie wytrze¢
powierzchnie szkfa.

Do usuwania brudu nagromadzonego w zatamaniach powierzchni szkiet
ornamentowych i piaskowanych nalezy uzywa¢ nylonowych szczotek.

Przy szktach ornamentowych nie nalezy uzywa¢ srodkéw nabtyszczajgcych
lub antyadhezyjnych, gdyz mogg sie trwale osadza¢ w ich porach lub
na powierzchni.

Pod stanowiskami mycia szyb na wysokosci nalezy wyznaczy¢ i oznakowaé
strefy niebezpieczne.

Podczas mycia szkta na wysokosci postepujemy zgodnie ze standardami
szczegotowymi: ,2.1 Prace na wysokosci — wymagania ogolne”,
»2.2 Rusztowania”, ,2.3 Pomosty robocze”, ,2.4 Drabiny”, ,2.5 Podnosniki”.

Mycie szkta za pomocg srodkdéw czyszczgcych nalezy wykonywac zgodnie
ze wskazowkami bezpieczenstwa producenta srodkéw oraz IBWR.

Zrzucania z wysokos$ci wszelkich materiatéw, w tym szkfa lub jego
odpaddw.

Przenoszenia luzem wiecej niz jednej szyby — tafli szklane;.
Magazynowania i sktadowania szkfa na rusztowaniach.
Ustawiania skrzyn ze szktem lub pakietow szkta jedne na drugich.

Sktadowania tafli szklanych bezposrednio na podtozu — bez podktadéw
i przektadek.

Ciecia szkta na stole, ktory nie jest obity filcem.
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Wiercenia otworéw w szkle bez okularéw ochronnych.

Ciecia szkta bez skérzanych lub gumowych ochraniaczy palcéw albo bez
rekawic ochronnych o podwyzszonej odpornosci ha przeciecie oraz bez
fartucha ochronnego.

Ustawiania stojakow, skrzyn lub pakietow szkta przeznaczonego
do transportu na samochodach poprzecznie do kierunku jazdy.



